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Nouveautés Printemps 2022

Depuis la derniere version de notre catalogue, les produits suivants ont
été ajoutés dans le domaine de la technologie de serrage de piéces :

Vasto-Clamp Semelles et mors de serrage doux
pour le serrage intérieur

En complément de la méthode de serrage extérieure conven-
tionnelle, des semelles et des mors de serrage pour le mandrin a
6 mors Vasto-Clamp sont désormais également disponibles dans
une version pour le serrage intérieur. Nous proposons a cet effet des
semelles spéciales ainsi que 4 types de mors de serrage différents.
En savoir plus a la page 92, 93

Quoi de neuf?

Pour les variantes de mors Makro-4Grip et mors doux Makro-Grip®,
des tableaux supplémentaires fournissant des indications sur les
plages de serrage respectives pour les différentes longueur de
bases de I'étau ont été répertoriés.

En savoir plus a la page 42, 43, 50, 51

Makro-Grip® Ultra
Fausses plaques

Dans le cas o il n'est pas impératif de démonter le systéme de ser-
rage Makro-Grip® Ultra de la table de la machine et donc d'utiliser
un systeme de serrage a point zéro, le Makro-Grip® Ultra peut aussi
étre utilisé sans celui-ci. De fausses plagues en acier non trempé
sont disponibles a cet effet. Elles sont fixées par le dessous aux sets
Makro-Grip® Ultra et sont montées de maniere permanente sur la
table de la machine. Grace a une fixation dans les rainures de la table
de machine, les fausses plaques peuvent étre déplacées de maniere
flexible dans la direction x, ce qui permet de réduire ou d'augmenter
la distance par rapport a une unité de serrage adjacente.

En savoir plus a la page 41, 47

Une modification technique a été apportée aux mors Makro-Grip®
centraux a picots (CODE ARTICLE 81483-TG et 81485-TG), leurs cotes
ayant été élargies afin d'accroitre la zone d'usinage de l'outil entre
les pieces a usiner avec plusieurs serrages.

En savoir plus a la page 73



Montage, serrage et auto-
matisation - |e tout aupres
d'un méme fournisseur

Grace a une gamme éprouvée et parfaitement coordonnée, alliant

la technique de serrage de pieces, |a technique de serrage a point
zéro et I'automatisation, combinée a la technique de marquage ori-
ginale, nous vous aidons a optimiser vos processus de production
et a exploiter de maniére optimale les capacités de production.
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System point zéro
Quick-Point® s'adapte partout

Technologie de serrage des pieces
La bonne solution de serrage pour chaque application

Possibilité de montage ultérieur sur presque toutes les machines-outils
Possibilités d'application variées pour machines a 3/5 axes et quatrieme axe
Convient également aux centres d'usinage verticaux et horizontaux
Enorme gain de temps de préparation

Haute précision de répétition

Facilité d'utilisation grace au principe de fonctionnement mécanique
Longévité et robustesse considérables

Entretien et nettoyage simples et faciles

Piéces brutes, piéces rondes, piéces profilées/formées, composants (semi-)finis, plagues
et grands composants

Forces de maintien et fiabilité les plus élevées grace a la technologie "forme dans forme'
Accessibilité idéale pour |'usinage sur 5 faces

Serrage sans usure et sans distorsion

Compatibilité totale

Conception compacte, poids réduits, manipulation ergonomique

Montage intégré du point zéro dans tous les dispositifs de serrage

Utilisable avec ou sans automation, peut également étre utilisé dans des systémes tiers

Automation
Fabrication flexible de piéces individuelles ou en série

Temps de préparation et d'usinage réduits au minimum

Utilisation tres simple

Pas besoin de personnel spécialisé ou de connaissances en robotique
Chariot d'automatisation flexible innovant comme support de stockage
Gestion flexible des commandes, de la fabrication de pieces uniques

a la fabrication en série

Possibilité de montage ultérieur sur toutes les machines-outils

Grande capacité de stockage sur un petit espace au sol

> Longévité et robustesse considérables
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Makro-Grip® Technique de pré-marquage

Unité de marquage pour I'établi

Unité de marquage sur chariot

Dispositif de marquage central et jauges de contrdle
Mors de marquage

Makro-4Grip Serrage de pieces rondes



MAKRO-GRIP® TECHNIQUE
DE PRE-MARQUAGE




ORIGINAL

MAKRO:-GRIP

« Loriginal » - la technique
de pré-marquage
La technique de pré-marquage Makro-Grip® permet :

UN SERRAGE FIABLE DES PIECES A USINER UN SERRAGE SANS DISTORSION, NI USURE

UNE IMPORTANTE ECONOMIE DE MATERIEL

La technique de pré-marquage a été développée par LANG il y a presque 20 ans et
peut étre décrite comme I'élément central de la technologie de serrage Makro-Grip®.
Elle garantit une sécurité de processus maximale lors de I'usinage de pieces brutes a
5faces etjoue ainsi également unrole-clé dans la production automatisée. En raison de
son influence bénéfique sur le véritable processus de serrage et d'usinage a l'intérieur
de la machine-outil, la technique de serrage par pré-marquage est aujourd’hui la
référence en matiére de serrage de piéces. Lors du pré-marquage, des empreintes
en forme de pyramides tronquées sont réalisées sous haute pression dans la matiere
premiére afin de |ui donner un contour défini - sur deux cotés opposés au niveau du
bord inférieur. Etant donné que cette opération s'effectue en dehors de la machine-
outil sur un systeme de pré-marquage, aucune capacité supplémentaire n'est requise.
Le processus de marquage ne prend que 5 secondes - mais ces 5 secondes changeront
durablement votre production et la facon dont vous serrez vos piéces.

Avantages de la technique de pré-marquage Makro-Grip®:

Serrage par complémentarité Q

Sécurité maximale
de forme pour les forces de
. g des processus
maintien les plus élevées
Amélioration de la qualité < O:' Minimise l'usure sur
' des pieces fraisées le dispositif de serrage
Pré-marquage facile .
L . Reproductibilité précise

des matériaux extrémement A g

> | grace un contour défini

résistants

)



MAKRO-GRIP® TECHNIQUE

DE PRE-MARQUAGE

L'unité de pré-marquage dans différentes versions

Des unités de marquage sont disponibles en version fixe pour I'établi
ainsi qu'en version mobile sur un chariot. Les unités de pré-marquage
sont disponibles dans deux longueurs différentes avec des mors de
pré-marquage standard pour les matériaux jusqu'a 35 HRC ou des
mors de pré-marquage haut de gamme pour les matériaux jusqu'a 45
HRC. L'unité de pré-marquage double convient aux trés larges pieces.

Avec l'unité de pré-marquage mobile, vous restez flexible. Vous mar-
quez vos pieces la ol elles sont nécessaires. Le processus de pré-mar-
quage est exécuté sur l'unité de marquage mobile a l'aide d'une
pédale. Les pieces brutes lourdes peuvent étre ainsi maintenues avec
les deux mains et insérées.

Makro-Grip® Unité de marquage

Makro-Grip® Unité de marquage standard sur chariot

Makro-Grip® Unité de marquage étendue sur chariot,
avec plaque support

Makro-Grip® Unité de marquage double étendue sur chariot,
avec plaque support



Technique de marquage pour les
plaques et les grands composants

Cette technique est dorénavant disponible pour les
grandes pieces a usiner. Le pré-marquage garantit
les forces de maintien les plus élevées pour une pres-
sion de serrage réduite, ce qui est particulierement
avantageux dans les taches de serrage Makro-Grip®
Ultra. Le couple de serrage et les forces de maintien
exercées jouent un role extrémement important,
en particulier avec des composants de grande taille
ou sensibles a la déformation - deux facteurs claire-
ment associés a la technique de marquage. De cette
maniére, le matériau des plaques pré-marqué peut
étre maintenu d'une facon extrémement délicate,
néanmoins toujours ferme avec un faible couple de
serrage, ce qui signifie que le gauchissement et la
déformation sont pratiquement exclues.

D

=

Technique de pré-marquage
Makro-4Grip pour les pieces rondes

Un simple rééquipement de I'unité de marquage et
un étau LANG existant permettent de transférer
de facon simple et abordable tous les avantages
de la technique de marquage au serrage de pieces
rondes. Une paire universelle de mors de marquage
Makro-4Grip compatible avec toutes les unités de
marquage est équipée d'inserts de marquage qui
peuvent étre utilisés a différentes distances les uns
des autres afin d'introduire le contour de marquage
dans différents diametres de pieces a usiner. Les
mors de serrage correspondants Makro-4Grip sont
disponibles pour toutes les tailles d'étaux LANG et
permettent de serrer par complémentarité de forme
des composants ronds de @ 36 mm a @ 300 mm.




MAKRO-GRIP® TECHNIQUE

DE PRE-MARQUAGE

Le principe de fonctionnement de |a technique de pré-marquage

1 - Sciage 2 — Pré-marquage 3 — Serrage

5 secondes qui vont révolutionner vos process d'usinage!  marquage de la piéce (empreintes pyramidales tronquées) et les
La piece est marquée directement sur la coupe de scie ou sur la  dents de maintien de I'étau 5 axes permet un positionnement pré-
partie brute. Un travail préparatoire supplémentaire n'est géné-  cis sur la largeur de mors, sans nécessiter une butée.

ralement pas nécessaire. Le marquage est réalisé en moins de

5 secondes. Le serrage «forme dans forme» obtenu grace au

Un processus de serrage fiable pour les matériaux haute résistance

L'unité de marquage ajoute une empreinte a la base de la piece avec  la longévité et garantir une siireté du serrage. Nos mors standard
une pression hydraulique pouvant atteindre 20 tonnes. Ce principe  permettent de marquer des pieces jusqu'a 35 HRC, tandis que les
permet de serrer efficacement tous les matieres jusqu'a 45 HRC  matériaux a haute résistance jusqu'a 45 HRC nécessitent des mors
(1500 N / mm?2 de résistance a la traction). Une dureté de matiéres  d'une plus haute dureté.

différente nécessite différents mors de marquage pour en prolonger

—
[Oa)
o
o

1300

Mors de marquage haute durété
1100

Résistance mécanique Rm N/mm?

900

700 Il Il Il Il Il Il Il Il Il Il Il Il Il Il Il Il Il Il Il Il Il Il Il Il Il Il
I I I I I I I

Dureté en HRC



Régler correctement la profondeur et |a pression de marquage

En raison du nombre important d'alliages, il est difficile d'indiquer
de facon précise la pression de marquage a régler. La largeur des
pieces a usiner et le matériau représentent les deux parametres
principaux. En général, nous recommandons de toujours commen-
cer par une pression de marquage faible et de I'augmenter progres-
sivement jusqu’a ce que la profondeur de marquage souhaitée soit
atteinte dans la piece a usiner.

Pour le type de matériau 1.7131 (16MnCr5), nous avons effectué
une mesure a cet égard et défini des valeurs approximatives pour
le réglage de la pression de marquage.

Matériau 1.7131 (16MnCr5)

LARGEUR DE LAPIECEA PRESSION DE MARQUAGE

USINER
76 mm 100 bar
126 mm 140 bar

Veuillez noter : Selon la qualité de la surface, la pression d'en-
trée requise peut différer de ces valeurs. Par conséquent,
effectuez un test de marquage avant chaque série de gau-
frage et vérifiez le contour de marquage en procédant a un
controle visuel.

llustrations des empreintes de marquage pour un marquage correct

Le contrdle visuel donne a l'utilisateur une information en retour
fiable, lui permettant de savoir si la pression d'entrée a été sélec-

tionnée correctement ou si elle doit étre réajustée. Selon la
dureté du matériau, il existe deux types d’empreintes différentes.
Les matériaux souples nécessitent un peu plus de « surface de

Empreinte'dé
marquage

Empreinte de
marquage

Témoin de marquage

maintien » en raison de la ténacité plus élevée. C'est pourquoi le
marquage doit étre réalisé de sorte que l'on puisse reconnaitre les
butées de profondeur entre les empreintes de marquage. Avec les
matériaux plus durs, il n'est pas nécessaire de marquer avec autant
de profondeur en raison de la résistance plus élevée.

1 Matériaux < 35 HRC avec mors
de marquage standard

Les empreintes de maintien et celles
de contréle sont clairement visibles. La
profondeur des empreintes de controle
(témoins de marquage) doit étre d'envi-
ron0,1mm. La profondeur des empreintes
de maintien est ainsid'environ 0,25 mm.

2 Matériaux > 35 HRC avec mors de
marquage haute dureté

Pourles matériauxayantune dureté com-
prise entre 35 et 45 HRC, les empreintes
de contréle ne doivent pas é&tre visibles.
La profondeur des empreintes de main-
tien doit étre d'environ 0,15 mm.



MAKRO-GRIP® TECHNIQUE

DE PRE-MARQUAGE

Forces de maintien et securité maximales "forme dans forme"

Alors que les étaux conventionnels pénétrent dans la matiére pre-
miere avec un effort important et exposent ainsi a la fois le dispo-
sitif de serrage et |a piece a usiner a de fortes contraintes, I'étau 5
axes Makro-Grip® maintient la piece brute délicatement et en toute
sécurité avec une faible pression de serrage. Ceci s'explique par le
pré-marquage externe de la piece a usiner avec une pression allant
jusqu'a 20 tonnes, ot une empreinte de marquage définie est intro-
duite dans la piece a usiner.

L'effort exercé sur la piéce a usiner intervient ainsi avant le pro-
cessus de serrage a proprement parler. Une fois que la piece est dotée

du contour, elle est maintenue dans I'étau 5 axes par ajustement
de forme - indépendamment du matériau et de la dureté, toujours
avec les mémes mors de serrage. L'ajustement de forme entre |a
denture des mors de serrage et le contour dans la matiere premiere
garantit les forces de maintien les plus élevées pour une pression
de serrage réduite. Méme avec un matériau hautement résistant,
cela permet un usinage fiable ainsi qu'un serrage sans déformation
ni usure et garantit une qualité de serrage constante, ce qui influe
de facon déterminante sur la qualité du serrage et de la piece
fraisée souhaitée.

Bénéfices apportés par la technologie "forme dans forme":

FORCES DE
MAINTIEN
EXCEPTIONNELLES
deRse\;jiE::t(i)cr)]ns Hauteur de ser- z/ciljeirs I(ii Usinage complet
o rage minimale upep en un seul serrage
piece élevées
N Réduction Réduction
Haute Réduction \
P - - enlevement des temps
précision colits matiere matiére d'usinage

AMELIORATION DE

PRESERVATION

LIS 2 DES RESSOURCES

PIECES FRAISEES

SECURITE ELEVEE

DIMINUTION DES

COUTS UNITAIRES DES PROCESSUS




Usinage fini en un seul serrage

Lors du pré-marquage d'un composant, la force
appliquée pendant le serrage de la piéce intervient
a l'extérieur de la machine. Cela réduit considé-
rablement la force de serrage requise sur un étau.
Un petit étau compact suffit pour serrer les piéces
surdimensionnées. La complémentarité de forme
obtenue par le pré-marquage permet également
de loger un composant de facon sire sur sa plus
petite section et ainsi de le serrer debout et de
maniere idéalement accessible. Ces facteurs offrent
les conditions idéales pour la finition d'un nombre
important de composants en un seul serrage, avec
fraisage final.

Etau compact, grand composant

La technique de pré-marquage permet de serrer
dans I'étau 5 axes Makro-Grip® des piéces dépassant
largement son volume. Malgré la faible profondeur
de serrage de seulement 3 mm, la technique de
pré-marquage Makro-Grip® garantit la plus haute
sécurité des processus. La conception compacte par
rapport a la taille de piece maximale possible offre
une accessibilité idéale et permet donc I'utilisation
d'outils plus courts pour des vibrations réduites et
des valeurs de coupe plus élevées.

Les valeurs indicatives suivantes sont appliquées
aux dimensions maximales de la piece lors de I'utili-
sation de I'étau 5 axes Makro-Grip® :

Largeur de la piece a usiner :
3 x largeur de mors de I'étau
Hauteur de la piéce a usiner :
2 x largeur de mors de I'étau



MAKRO-GRIP® TECHNIQUE

DE PRE-MARQUAGE MAKRO-GRIP® UNITE DE MARQUAGE

Makro-Grip® Unité de marquage

1 Pédale pneumatique pour déclencher le processus de 6  Boitier hydraulique en acier avec taquet de guidage
marquage
7 Butée graduée pour une insertion précise de la piéce
2 Pompe oléo-pneumatique avec indicateur du niveau
d'huile visible 8  Mors de marquage pour tous les matériaux jusqu'a 35 et/
ou 45 HRC
3 Ecran de protection
9  Molette pour un réglage de la pression de marquage
4 Manometre pour controle aisé de la pression hydraulique
10  Systeme de raccord rapide, composé des éléments suivants :
5  Réglage rapide de I'ouverture des mors connecteur et manchon a raccord rapide

MAKRO-GRIP® UNITE DE MARQUAGE

TYPE DE MORS DE
CODE ARTICLE VERSION OUVERTURE MAX. MARQUAGE POIDS

Mors de marquage standard pour les

41200 Standard 245 mm matériaux jusqu' 35 HRC 72 kg
41350 Etendue 355 mm Mors de njarquage sta“ndard pour les 77kg
matériaux jusqu'a 35 HRC
£1200-HE Standard 245 mm Mors de marquage haute dureté 72 kg
pour les matériaux jusqu'a 45 HRC
K1350-HE Etendue 355 mm Mors de marquage haute dureté kg

pour les matériaux jusqu'a 45 HRC




Makro-Grip® Unité de marquage

standard sur chariot

1 Unité de marquage Makro-Grip® (ouverture jusqu’a 245 mm)

2 Possibilité d'ajouter ultérieurement une plaque rainurée

Chariot mobile pratique et robuste

L'espace disponible de chaque coté de I'unité peut étre
utilisé pour la préparation des étaux, I'installation des
accessoires, des outillages et accessoires, etc.

MAKRO-GRIP® UNITE DE MARQUAGE STANDARD SUR CHARIOT

TYPE DE MORS DE
CODE ARTICLE VERSION OUVERTURE MAX. MARQUAGE POIDS
Mors de marquage standard pour
Al Standard les matériaux jusqu’a 35 HRC 215kg
Mors de marquage haute dureté
AloeT-HE standard pour les matériaux jusqu'a 45 HRC 215kg
Contenu de lalivraison: - Etau de marquage — Ecran de protection

— Mors de marquage avec bandes de
support 3 mm
— Chariot mobile

— Amplificateur de pression pneumatique-hydraulique (1-360 bar)
— Jauges de contrdle de I'usure des mors de marquage
— Butée latérale graduée

17



MAKRO-GRIP® TECHNIQUE

DE PRE-MARQUAGE MAKRO-GRIP® UNITE DE MARQUAGE

Makro-Grip® Unité de marquage
étendue sur chariot, avec plaque support

1 Unité de marquage étendue (ouverture jusqu'a 355 mm) 3 Plaque de base pourvue de rainures permettant, par la
suite, I'éventuelle installation d’'une deuxiéme unité de
2 Chariot pratique et robuste marquage

MAKRO-GRIP® UNITE DE MARQUAGE ETENDUE SUR CHARIOT, AVEC PLAQUE SUPPORT

TYPE DE MORS DE
CODE ARTICLE VERSION OUVERTURE MAX. MARQUAGE POIDS
. Mors de marquage standard pour
41400 Etendue 355 mm les matériaux jusqu’a 35 HRC 310 kg
41400-HE Etendue 355 mm Mors de marquage haute dureté 310 kg
pour les matériaux jusqu’a 45 HRC
4140 U'nlte de marquage supplémentaire 355 mm Mors de marquage sta:ldard pour 50 kg
étendue pour le marquage double les matériaux jusqu'a 35 HRC
A1140-HE U,nlte de marquage supplémentaire 355 mm Mors de marq.uage. hauts dureté 50 kg
étendue pour le marquage double pour les matériaux jusqu'a 45 HRC
Contenu de la livraison de — FEtau de marquage — Chariot mobile
CODE ARTICLE — Plaque rainurée 596 x 496 mm — Jauges de contrdle de 'usure des mors de marquage
41400 et 41400-HE : — Mors de marquage avec bandes de support 3 mm — Butée latérale graduée
— Amplificateur de pression pneumatique-hydraulique — Ecran de protection

(1-360 bar)

18



Makro-Grip® Unité de marquage double
étendue sur chariot, avec plaque support

PRAGETECHNIK
DAS ORIGINAL

MAKRO-GRIP® UNITE DE MARQUAGE DOUBLE ETENDUE SUR CHARIOT, AVEC PLAQUE SUPPORT

TYPE DE MORS DE
CODE ARTICLE VERSION OUVERTURE MAX. MARQUAGE POIDS
41402 Etendue 2%355 mm Mors de marquage standard pour fes 360 kg
matériaux jusqu'a 35 HRC
41402-HE Etendue 2%355 mm Mors de marquage haute dureté 360 kg
pour les matériaux jusqu’a 45 HRC
Contenude lalivraison:  — 2 étaux de marquage — Chariot mobile
— Plaque rainurée 596 x 496 mm — Jauges de contrdle de 'usure des mors de marquage
— Mors de marquage avec bandes de support 3 mm — Butée latérale graduée
— Amplificateur de pression pneumatique-hydraulique — 2 écrans de protection
(1-360 bar)

['unité de marquage double permet de marquer les pieces qui sont ensuite
serrées dans deux étaux et usinées.

La position des deux unités de marquage peut étre ajustée individuellement
au moyen des trous de positionnement ou des rainures dans la plaque d'acier
si bien que la position des deux marquages dans la piéce a usiner correspond a
la position des mors dentés de I'étau.

19



MAKRO-GRIP® TECHNIQUE .
DE PRE-MARQUAGE MAKRO-GRIP® UNITE DE MARQUAGE

Outil de marquage centre piece
pour 'unité de marquage

La réalisation d'un repére "centre" sur la piéce pendant le marquage facilite le positionnement des piéces lors
de 'usinage en série. Les butées ne sont donc pratiquement plus nécessaires.

OUTIL DE MARQUAGE CENTRE PIECE

el CODE ARTICLE DESCRIPTION
41010 Outil de marquage centre piece
41010-01 Pointeau de rechange

Jauges de controle pour l'usure des mors de marquage

JAUGES DE CONTROLE POUR L'USURE DES MORS DE MARQUAGE
CODE ARTICLE QUANTITE
41020 3 pieces




Mors de marquage
standard et haute dureté

MORS DE MARQUAGE STANDARD AVEC BARRES DE SUPPORT 3 MM
CODE ARTICLE POUR LES MATERIAUX QUANTITE

41 jusqu'a 35 HRC 1 paire

Mors de marquage standard pour tous les matériaux jusqu’a 35 HRC.

MORS DE MARQUAGE HAUTE DURETE AVEC BARRES DE SUPPORT 3 MM
CODE ARTICLE POUR LES MATERIAUX QUANTITE

41112 jusqu'a 45 HRC 1 paire

Mors de marquage pour tous les matériaux jusqu'a 45 HRC.

Ré-usinage des dents des mors de marquage

Conseil
pratique:

RETOUCHE DES MORS DE MARQUAGE

CODE ARTICLE DESIGNATION
411M-01 Mors de marquage standard
41112-01 Mors de marquage haute dureté

Lorsque les dents de marquage sont usées, les mors peuvent étre reconditionnés jusqu'a 6 fois. Lors de
chaque reconditionnement, I'épaisseur de chaque mors sera réduite de 0,5 mm (épaisseur minimale admis-
sible pour chaque mors = 15 mm). Ainsi, afin de maintenir I'épaisseur d'origine, des cales sont systématique-
ment fournies avec les mors reconditionnés.

Remarque concernant les unités de marquage double : Lors d'une retouche, des cales de compensation
vous seront fournies, garantissant que le mors de marquage comprenant la cale, présente 'épaisseur initiale
de 18 mm. Cela garantit également un marquage parallele des pieces longues a l'aide des deux étaux, méme
avec des mors de marquage retravaillés a des fréquences différentes. Lorsqu'une retouche est souhaitée,
envoyez votre mors de marquage avec une commande de réparation a LANG Technik.

Afin de combler le temps de la retouche, nous vous conseillons
vivement d’avoir une deuxieme paire de mors de marquage
en réserve |
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Makro-4Grip
Serrage des pieces rondes

MAKRO-GRIP® UNITE DE MARQUAGE

BREVET EN INSTANCE

La technique de pré-marquage pour les pieces rondes

Empreinte de marquage

Enraison de ses propriétés bénéfiques et de ses avantages en termes
d'efficacité dans le serrage des pieces, la technique de marquage est
considérée depuis des années comme la référence dans I'usinage
sur 5 faces de pieces brutes. Le systeme de serrage Makro-4Grip
offre des possibilités et des domaines d'application inédits pour la
technique de marquage. Grace a un rééquipement simple et peu
onéreux de l'unité de marquage Makro-Grip® et de I'étau de
centrage LANG, le serrage par complémentarité de forme peut
alors étre également appliqué pour les matériaux ronds.

La paire de mors saisit la piéce pré-marquée (profondeur de
serrage 6,5 mm) sur quatre points de serrage au total avec une
force de maintien allant jusqu’a 20 kN a un couple de serrage de 70
/100 Nm. Makro-4Grip couvre les plages de serrage de @36 mma
@300 mm et offre ainsi une transition parfaite depuis le diameétre
maximal de la piece a usiner de la pince de serrage Preci-Point.

Le systeme de serrage Makro-4Grip est composé d'une paire
de mors de marquage universels avec des inserts de marquage
positionnables en toute flexibilité et de mors de serrage adaptés
a toutes les tailles d'étaux centriques LANG. Les mors de serrage
sont disponibles en tant que mors de rechange pour les largeurs de
bases d'étau 77 mm et 125 mm.

Alinverse du marquage des piéces brutes cubiques, la technique
de marquage Makro-4Grip ne nécessite pas de témoin de mar-
quage pour le contréle de la bonne profondeur de marquage. Un
contréle visuel sert principalement a déterminer si la pression
d'entrée de l'unité de marquage a été correctement sélectionnée.
L'empreinte idéale lors du marquage rond est une surface uni-
forme. Les valeurs relatives au diamétre de la piece possible pour
chaque taille de mors, indiquées dans les tableaux présentés sur
notre site Web, garantissent une telle empreinte.

La pression de marquage requise dépend du matériau, la pro-
fondeur de pénétration requise dépend également du diamétre
de la piece. Nous recommandons de toujours commencer par une
pression de marquage faible et de I'augmenter progressivement
jusqu'a ce que la profondeur de marquage souhaitée soit atteinte
dans la piece a usiner.
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Technique de pré-marquage Makro-4Grip - La configuration adaptée

Selon la taille de I'étau et du mors de serrage utilisé dans le  le type de mors de serrage et le positionnement des inserts de
processus d'usinage ultérieur, les quatre inserts de marquage  marquage. Les mors de serrage Makro-4Grip et leurs plages de
(2 inserts de marquage par mors de marquage) sont insérés et serrage figurent sur les pages 42 et 50 pour les types de mors de
fixés dans différentes positions dans les ajustements prévus a cet  I'étau 5 axes Makro-Grip®.

effet. Les photos ci-dessous illustrent la correspondance entre

Type de mors de serrage

Positionnement des inserts de marquage

Makro-4Grip Mors et inserts de marquage

MORS DE MARQUAGE MAKRO-4GRIP
CODE ARTICLE QUANTITE
51 1 paire

INSERTS DE MARQUAGE MAKRO-4GRIP
CODE ARTICLE QUANTITE
51111-40 4 pieces
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28 Makro-Grip® Etau 5 axes
36 Ftau5axes77
44 FEtau 5 axes 125
54 Makro-Grip® Etau a serrage double

56 Kit de conversion pour étau 5 axes
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Une combination
inégalable de compacite
et de force de maintien

3 raisons expliquant pourquoi Makro-Grip® est le dispositif de serrage idéal pour
I'usinage des pieces brutes :

ACCESSIBILITE FORCE DE MAINTIEN MANIPULATION

Le pré-marquage externe permet de maintenir de maniere sire une piece dans
I'étau 5 axes Makro-Grip® avec une faible pression de serrage. La déformation et
le gauchissement du matériau lors du serrage et du desserrage sont ainsi exclus
et l'usure du dispositif de serrage est réduite au minimum. Sa compacité associée a
la technologie de serrage « forme dans forme » en font I'étau idéal pour 'usinage
sur 5 axes.

Avantages du serrage des pieces brutes avec Makro-Grip® :

U Forces de maintien maxi-
Accessibilité idéale dans | .
: . males pour une pression
l'usinage a 5 faces > <

de serrage réduite

— Grande économie de
— Serrage sans L. o
4 4 . ) i matériau grace a un talon
S distorsion, ni usure i
de serrage réduit

Sécurité des processus . : ,
Manipulation ergonomique

grace a une qualité de e i
serrage constante G grace a un poids rédut



MAKRO-GRIP® SERRAGE

DES PIECES BRUTES

Makro-Grip® Technique

Mors Makro-Grip® réversibles équipés de dents de maintien
sur les deux faces (la denture reste identique quelle que soit
la largeur de I'étau utilisé)

Possibilités de serrage supplémentaires pour les piéces a
usiner non marquées et les pieces finies

Un revétement spécial en carbure de tungsténe peut
étre apposeé sur les surfaces de serrage lisses afin
d'augmenter la friction et par conséquent le pouvoir
de maintien des piéces

Mors de serrage et guidage fraisé dans un matériau massif
pour une stabilité maximale

Taraudage pour le montage d'une butée
Les mors réversibles sont retournés en l'espace d'une

minute. Une plus grande plage de serrage est ainsi obte-
nue et les contours génants sont pratiquement éliminés

10

n

Le talon de serrage minimale de 3 mm seulement garantit
une accessibilité idéale et un gain de matériel énorme

Tolérance du serrage concentrique + 0.02 mm

Base de I'étau stable et robuste en acier cémenté pour une
longévité maximale. Tous les types de mors de serrage
LANG appartenant a la méme catégorie de largeurs de mors
peuvent &tre monteés sur cette base d'étau

Equipé de pions de positionnement pour un serrage précis
dans notre systeme de serrage a point zéro Quick-Point®

Les alésages taraudés supplémentaires peuvent étre intro-
duits sur la partie inférieure de la base de I'étau afin d'utiliser
également le Makro-Grip® dans des systémes de serrage a
point zéro d'autres fabricants.



Denture Makro-Grip®

Toutes les tailles de mors de serrage Makro-Grip®
utilisent la méme denture de maintien des deux
cotés. Le talon de serrage minimale de 3 mm seu-
lement (autres profondeurs possibles sur demande)
garantit une accessibilité idéale et un gain de maté-
riel énorme. La denture Makro-Grip® offre une trés
bonne reproductibilité, ce qui est particulierement
intéressant lorsque des pieces doivent étre a nou-
veau serrées, notamment pour un réusinage.

G T R

| f ——

20 10 0 10 20 30 40
ELANG @
Makro * Grip® - Art. Nr. 48120

TERT

Mors réversibles Makro-Grip®

Les mors réversibles de I'étau 5 axes Makro-Grip®
peuvent étre retournés en quelques instants. Une
plus grande plage de serrage est ainsi obtenue et
les contours génants sont pratiquement éliminés.
Contrairement a la plupart des étaux conven-
tionnels, sur lesquels sont souvent montés des
mors rapportés sur semelles, les mors des étaux
Makro-Grip® sont totalement monoblocs afin de
garantir la plus haute rigidité.



MAKRO-GRIP® SERRAGE

DES PIECES BRUTES

Base d'étau robuste et automatisable

Les encoches coniques présentes sur la surface laté-
rale du Makro-Grip® 77 (longueur 130 mm) ainsi que
les alésages frontaux réalisés dans la base de I'étau
du Makro-Grip® 125 (longueur 210 mm) servent a
loger et a stocker I'étau 5 axes sur le chariot d'au-
tomatisation RoboTrex. Grace au stockage vertical
des étaux, le chariot de stockage RoboTrex offre un
excellent rapport entre espace requis et la capacité
de stockage. Les étaux 5 axes mentionnés sont
également équipés d'une interface de préhension
latérale pour I'automatisation du robot.

gy B

BLANG =

9+ Grip®

30

Interface de point zéro intégrée

Art. Nr. 4812

Toutes les versions Makro-Grip®, ainsi que tous les
autres types d'étaux de la catégorie « Technique de
serrage conventionnel », sont équipés d'une inter-
face de point zéro intégrée sous la forme de quatre
pions de positionnement. L'étau 5 axes est serré
au moyen de ses quatre pions de positionnement
avec une précision de répétition < 0,005 mm et des
forces de maintien allant jusqu'a 6000 kg.




Possibilités de serrage supplémentaires

Grace a leurs surfaces lisses et leurs pas de serrage
lisse, les mors de serrage Makro-Grip® offrent égale-
ment une possibilité de serrage pour l'usinage de la
6eme face ou pour les piéces qui ne doivent pas étre
pré-marquées. Les mors de serrage Makro-Grip®
sont disponibles avec ou sans denture de maintien
et sont équipés de taraudages pour le montage
d’une butée. Les surfaces de serrage lisses peuvent
également étre pourvues d’un revétement en car-
bure de tungsténe pour doubler la force de maintien
lors d'un serrage doux.

Serrage simple ou multiple

La piece centrale encapsulée permet de protéger la vis
de serrage filetée revétue de TIN contre la pénétration
d'impuretés et de copeaux. Si I'on remplace I'ensemble
composé de la vis de serrage + piece centrale filetée
par un kit de conversion mors central + vis de serrage,
on transforme le Makro-Grip® en un étau multiple dans
lequel peuvent étre serrées plusieurs pieces en méme
temps.



MAKRO-GRIP® SERRAGE

DES PIECES BRUTES

Différentes versions de I'étau 5 axes

Makro-Grip®
Etau 5 axes 77

Largeur de la base d'étau :

77 mm
Largeur de mors : 46 mm Largeur de mors : 77 mm
Longueurs de base d'étau : 102 /130 mm Longueurs de base d'étau :
102/130/170 /210 mm
et _:'1'.6! »
: _E:gI'HN NG Makro-Grip® Night King :
akro * GrP )2 T .
£ I'étau pour l'usinage automatisée de
pieces brutes avec RoboTrex.
Largeur de mors : 77 mm Consulter la brochure de 'automatisation. /
= Longueur de base d'étau : 130 mm
Makro-Grip®
Etau 5 axes 125

Largeur de la base d'étau :
125 mm

Largeur de mors : 77 mm Largeur de mors : 125 mm
Longueurs de base d'étau : 160 /210 mm Longueurs de base d'étau :
160/210/260/310/360 mm



Les avantages du pré-marquage sur le processus de serrage

Le pré-marquage externe de la piece permet de soulager I'étau 5 axes Makro-Grip® se limite simplement au maintien de la piéce.
5 axes. Alors que les étaux conventionnels dotés de leurs mors a  Par conséquent, une faible pression de serrage est nécessaire, la
griffes doivent remplir une double fonction (1. Pénétrer dans le  conception de I'étau 5 axes pouvant ainsi étre compacte. Les avan-
matériau , 2. Maintenir la piéce a usiner), la fonction de I'étau  tages obtenus sont indiqués dans le diagramme figurant ci-dessous.

PRESSION DE
SERRAGE FAIBLE

Pas de Dispositif Usure réduite
déformation de serrage sur le dispositif
du matériel compact de serrage

Capacité de stockage
Meilleure Poids plus élevée dans le Longévité
accessibilité réduit systéme d'automa- accrue
tisation
Possibilité d'utiliser Manipulation
des outils courts ergonomique

Vibrations Temps de
réduites sur la production

piece a usiner réduits

Qualité de Longue
surface durée de vie
améliorée des outils

J’ W 4
L AMELIORATION DE DIMINUTION DES SOULAGEMENT DU MEILLEURE DIMINUTION
LA QUALITE DES CoUTS UNITAIRES DE L'OPERATEUR EXPLOITATION DES cOUTS

DES CAPACITES D’ACHAT

PIECES FRAISEES




MAKRO-GRIP® SERRAGE

DES PIECES BRUTES

Technologie de serrage « forme dans forme »

Grace a la technologie de serrage «forme dans formen, les pieces
24000 | .. a usiner peuvent étre serrées efficacement, méme avec une faible
22.000 force de serrage. Une déformation de la piéce lors du serrage et/
ou du desserrage est ainsi impossible ! Le diagramme présente la
relation entre le couple appliqué sur la vis et la force de serrage

obtenue.
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Compatibilité totale entre les différents types de mors de serrage

Pour chaque tache de serrage complexe, LANG offre la solution
adéquate - et un seul étau suffit | Tous les étaux de centrage de
LANG Technik utilisent la méme base dans différentes longueurs et
largeurs. Cela garantit que tous les types de mors de serrage sont
entierement compatibles les uns avec les autres. L'interchangeabi-

lité des différents types de mors de serrage vous permet de consti-
tuer de maniere flexible votre « flotte d'étaux ». Des types de mors
adaptés peuvent étre ajoutés selon les besoins et les exigences. I
n'est donc pas impérativement nécessaire d'investir dans plusieurs
étaux.



MAKRO-GRIP® SERRAGE »
DES PIECES BRITES MAKRO-GRIP® ETAU 5 AXES

Makro-Grip® Etau 5 axes 77

MAKRO-GRIP® ETAU 5 AXES 77,
LARGEUR DE MORS 46 MM

CODE ARTICLE LONGUEUR DE BASE D'ETAU PLAGE DE SERRAGE POIDS

48085-46 102 mm 0-85mm 2,1kg

48120-46 130 mm 0-120 mm 2,6 kg




O 12H6
M8

052

85/120 46

Composants adaptés

Vous trouverez les mors de rechange adaptés ainsi que tous les types de mors Vous trouverez les vis de serrage et autres accessoires tels que la clé de serrage
également compatibles sur la page 40 - 43. surlapage 52/ 53.
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MAKRO-GRIP® SERRAGE »
DS PIECES BRITES MAKRO-GRIP® ETAU 5 AXES

Makro-Grip® Etau 5 axes 77

MAKRO-GRIP® ETAU 5 AXES 77,
LARGEUR DE MORS 77 MM

CODE ARTICLE LONGUEUR DE BASE D'ETAU PLAGE DE SERRAGE POIDS
48085-77 102 mm 0-85mm 2,4kg
48120-77 130 mm 0-120 mm 29kg
48160-77 170 mm 0-160 mm 3,6 kg

48200-77 210 mm 0-200 mm 4,2 kg




D 12H6
M8

052

85/120/160/200

Composants adaptés

Vous trouverez les mors de rechange adaptés ainsi que tous les types de mors Vous trouverez les vis de serrage et autres accessoires tels que la clé de serrage
également compatibles sur la page 40 - 43. surlapage 52/ 53.
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MAKRO-GRIP SERRAGE MAKRO-GRIP® ETAU 5 AXES

DES PIECES BRUTES

Makro-Grip® Etau 5 axes 77
Types de mors disponibles

Les mors de rechange Makro-Grip® fraisés dans un matériau massif avec largeur 46 mm et 77 mm sont adaptés a tous les types d'étaux
LANG présentant une largeur de base de 77 mm. Gréce aux dentures de maintien de part et d'autre, les mors de rechange peuvent étre
retournés afin de parvenir a une plage de serrage qui correspond a quasiment toute la longueur de la base, assurant ainsi une accessibilité
idéale avec un minimum de contours génants. Les piéces peuvent étre serrées dans la denture de maintien par complémentarité de forme
sur un talon de serrage de 3 mm. De plus, les mors de rechange offrent des possibilités de serrage doux pour le deuxieme serrage.
Siunserrage "forme dans forme" au moyen de la denture Makro-Grip® laissant une empreinte de marquage dans la piece, n'est pas possible
ou souhaité, mais que vous souhaitez tout de méme profiter de la profondeur de serrage minimale de 3 mm, les pieces peuvent étre serrées
en douceur avec ces mors de rechange sans denture de maintien.

MORS DE RECHANGE POUR ETAU 5 AXES MAKRO-GRIP®,
LARGEUR DE MORS 46 MM
CODE

ARTICLE ART. POUR POIDS QUANTITE
48077-4620 a picots Makro-Grip® 48120-46 0,5 kg 1 paire
48077-4622 lisses (serrage doux) 48120-46 0,5kg 1 paire
48085-4620 a picots Makro-Grip® 48085-46 0,5 kg 1 paire
48085-4622 lisses (serrage doux) 48085-46 0,5kg 1 paire

MORS DE RECHANGE POUR ETAU 5 AXES MAKRO-GRIP®,
LARGEUR DE MORS 77 MM

CODE .
ARTICLE ART. POUR POIDS QUANTITE
.. . 48120-77 | 48160-77 )
_ . ®
48077-7720 a picots Makro-Grip 4820077 0,8 kg 1 paire
) 48120-77 | 48160-77 .
48077-7722 lisses (serrage doux) | 48200-77 0.8kg 1 paire
48085-7720 a picots Makro-Grip® 48085-77 0,8 kg 1 paire
48085-7722 lisses (serrage doux) 48085-77 0,8 kg 1 paire
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SEMELLES AVANTI POUR ETAU 5 AXES 77 MAKRO-GRIP®

CODE ARTICLE POUR POIDS QUANTITE
441146 48085-46 | 48120-46 0,6 kg 1 paire
44117 4812077 14 kg 1 paire

48160-77 | 48200-77

Linterface brevetée des semelles de I'étau a serrage doux Avanti assure un position-
nement trés précis des mors rapportés qui ne sont serrés qu” a I'aide d'une vis et qui
permettent un changement en quelques secondes. Etant donné que tous les étaux
LANG emploient la méme base, les semelles Avanti sont compatibles avec I'étau 5 axes
Makro-Grip® et peuvent étre utilisés sur celui-ci comme paire de mors supplémentaires
pour 'usinage de la 6eme face.

SEMELLES PROFILO POUR ETAU 5 AXES 77 MAKRO-GRIP®

CODE ARTICLE POUR POIDS QUANTITE
tous Makro-Grip® 77
49077 avec largeur de mors 1,6 kg 1 paire
77 mm

Des mors rapportés sont positionnés sur les semelles Profilo a I'aide de clavettes et fixés
par le dessous a l'aide de quatre vis. Outre les mors rapportés disponibles chez LANG, il
est également possible d'utiliser les mors rapportés fabriqués par soi-méme. Etant donné
que tous les étaux LANG emploient la méme base, les semelles Profilo sont compatibles
avec I'étau 5 axes Makro-Grip® et peuvent étre utilisés sur celui-ci comme paire de mors
supplémentaires pour l'usinage de la 6eme face.

JEU DE MORS VARIO-TEC POUR ETAU 5 AXES 77 MAKRO-GRIP®
CODE ARTICLE POUR POIDS QUANTITE

1jeu
(2 mors a pions +
2 mors de positionne-
ment)

48120-77 | 48160-77 |

fevin 48200-77

1,2 kg

La paire de mors de rechange Vario-Tec se compose de deux mors a pions et de deux mors
de positionnement qui sont quidés dans I'étau de centrage. Les mors a pions sont fixés sur
les mors de positionnement par 'arriere de sorte que les mors a pions sont entierement
fermés a I'avant, ce qui empéche l'obstruction par des copeaux. Etant donné que tous les
étaux LANG emploient la méme base, le jeu de mors Vario-Tec est compatible avec I'étau
5 axes Makro-Grip® et peut étre utilisé sur celui-ci comme paire de mors supplémentaires
pour 'usinage de la 6eme face.
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MAKRO-GRIP SERRAGE MAKRO-GRIP® ETAU 5 AXES

DES PIECES BRUTES

Makro-4Grip Mors de serrage 77

Avec les mors de serrage Makro-4Grip, les pieces rondes pré-marquées sont maintenues par complémentarité de forme. Les mors de
serrage sont disponibles pour I'équipement ultérieur de tous les types et longueurs d'étaux. La paire de mors saisit la piéce pré-marquée
sur quatre points de serrage au total avec une force de maintien allant jusqu'a 14 kN. En fonction de la longueur de la base, des pieces d'un
diametre compris entre @36 et 115 mm peuvent étre serrées. Vous trouverez des modeles de vue 3D pour les différentes plages de serrage
sur la page "Produits" correspondante de notre site Web.

MORS DE SERRAGE MAKRO-4GRIP 77,
LARGEUR DE MORS 52 MM, CODE ARTICLE 57708-20

POUR MAKRO-GRIP™77 PLAG[E)%'I\E";EF:JI:‘A%E DE
48085-46 | -T7 036 - 60 mm
48120-46 | 77 036 - 85 mm

48160-77 @36 - 115 mm
48200-77 @36 - 115 mm
47085* 043 - 60 mm
47120* @43 -85 mm
47160* 043 -115mm
47200 @43 - 115 mm

MORS DE SERRAGE MAKRO-4GRIP 77
LARGEUR DE MORS 77 MM, CODE ARTICLE 57711-20

POUR MAKRO-GRIP® 77 PLAG[E)CI;E';EF:JR'\:\EGE DE
48085-46 | -77 @54 - 80 mm
48120-46 | -77 @54 -115mm

48160-77 @54 - 115 mm
48200-77 @ 54 - 115 mm
47085* @ 65-80mm
47120 @65 - 115 mm
47160 @65 - 115 mm

47200 @65 - 115 mm




Makro-Grip® Mors doux 77

La derniere génération des mors doux Makro-Grip® séduit par une manipulation ultrasimple. La fixation des mors doux s'effectue sans
changement des mors de serrage Makro-Grip® et sans outils, ce qui garantit une mise en place trés rapide et agréable. Les mors doux
s'enclenchent alors avec leurs empreintes de marquage dans la denture Makro-Grip® par complémentarité de forme, ce qui les main-
tiennent en position. Enfin, des aimants tirent les mors doux vers les mors de serrage, assurant un ajustement parfait.

MORS DOUX, ALUMINIUM POUR ETAU 5 AXES MAKRO-GRIP® 77

CODE ,
ARTICLE LARGEUR DE MORS POUR POIDS QUANTITE
48409-71 77 mm Coté intérieur 0,3 kg 1 paire

Les aimants adaptés sont disponibles séparément, tout comme l'outil de montage.

POUR MAKRO-GRIP* PLAGE DE SERRAGE DE
48085-77 x
4812077 50 mm
48160-77 90 mm
48200-77 130 mm
48155-77 40 mm
4820577 90 mm

MORS DOUX, ALUMINIUM POUR ETAU 5 AXES MAKRO-GRIP® 77

CODE :
ARTICLE LARGEUR DE MORS POUR POIDS QUANTITE
48419-77 77 mm Coté extérieur 03kg 1 paire

Les aimants adaptés sont disponibles séparément, tout comme |'outil de montage.

POUR MAKRO-GRIP PLAGE%E';E:I:IAEGE DE
48085-77 60 mm
48120-77 100 mm
48160-77 140 mm
48200-77 180 mm
48155-77 -
48205-77 -
ACCESSOIRES MORS DOUX
CODE ARTICLE DESCRIPTION POIDS QUANTITE
48410 Set d'aimants 0,02 kg Set de 10 pieces
48420 Outil de montage 0,01kg Piece

Aimants et outil de montage adaptés a toutes les tailles de mors doux Makro-Grip®.
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MAKRO-GRIP® SERRAGE

DES PIECES BRUTES MAKRO-GRIP® ETAU 5 AXES

Makro-Grip® Etau 5 axes 125

kro* Grip@

o {azos—ﬂ

MAKRO-GRIP® ETAU 5 AXES 125,
LARGEUR DE MORS 77 MM

CODE ARTICLE LONGUEUR DE BASE D'ETAU PLAGE DE SERRAGE POIDS

48155-77 160 mm 0-155mm 7.4 kg

48205-77 210 mm 0-205mm 91kg




D 16H6
M10

096

155/205

T

86
15

— 1o/

——0
Yo
/
Composants adaptés
Vous trouverez les mors de rechange adaptés ainsi que tous les types de mors Vous trouverez les vis de serrage et autres accessoires tels que la clé de serrage

également compatibles sur la page 48 - 51. surlapage 52/ 53.



MAKRO-GRIP® SERRAGE »
DS PIECES BRITES MAKRO-GRIP® ETAU 5 AXES

Makro-Grip® Etau 5 axes 125

MAKRO-GRIP® ETAU 5 AXES 125,
LARGEUR DE MORS 125 MM

CODE ARTICLE LONGUEUR DE BASE D'ETAU PLAGE DE SERRAGE POIDS
48155-125 160 mm 0-155mm 8,4 kg
48205-125 210 mm 0-205mm 10,1kg
48255-125 260 mm 0-255mm 12,1kg
48305-125 310 mm 0-305mm 13,9kg

48355-125 360 mm 0-355mm 15,7 kg




D 16H6
M10

096

155/205/255/305/355

Composants adaptés

Vous trouverez les mors de rechange adaptés ainsi que tous les types de mors Vous trouverez les vis de serrage et autres accessoires tels que la clé de serrage
également compatibles sur la page 48 - 51. surlapage 52/ 53.
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MAKRO-GRIP SERRAGE MAKRO-GRIP® ETAU 5 AXES

DES PIECES BRUTES

Makro-Grip® Etau 5 axes 125
Types de mors disponibles

Les mors de rechange Makro-Grip® fraisés dans un matériau massif avec largeur 77 mm et 125 mm sont adaptés a tous les types d'étaux
LANG présentant une largeur de base de 125 mm. Grace aux dentures de maintien de part et d'autre, les mors de rechange peuvent étre
retournés afin de parvenir a une plage de serrage qui correspond a quasiment toute la longueur de la base, assurant ainsi une accessibilité
idéale avec un minimum de contours génants. Les pieces peuvent étre serrées dans la denture de maintien par complémentarité de forme
sur un talon de serrage de 3 mm. De plus, les mors de rechange offrent des possibilités de serrage doux pour le deuxieme serrage.

Siun serrage "forme dans forme" au moyen de la denture Makro-Grip® laissant une empreinte de marquage dans la piece, n'est pas possible
ou souhaité, mais que vous souhaitez tout de méme profiter de la profondeur de serrage minimale de 3 mm, les pieces peuvent étre serrées
en douceur avec ces mors de rechange sans denture de maintien.

MORS DE RECHANGE POUR ETAU 5 AXES 125 MAKRO-GRIP®,
LARGEUR DE MORS 77 MM

CODE ARTICLE ART. POUR POIDS QUANTITE
a picots tous Makro-Grip®
48125-7720 Makro-Grip® 125 avec largeur 2,0kg 1 paire

de mors 77 mm

tous Makro-Grip®
125 avec largeur 2,0 kg 1 paire
de mors 77 mm

lisses (serrage

48125-7722 doux)

MORS DE RECHANGE POUR ETAU 5 AXES 125 MAKRO-GRIP®,
LARGEUR DE MORS 125 MM

CODE ARTICLE ART. POUR POIDS QUANTITE
a picots tous Makro-Grip®
48125-2520 Makro-Grip® 125 avec largeur 2,6 kg 1 paire

de mors 125 mm

tous Makro-Grip®
125 avec largeur 2,6 kg 1 paire
de mors 125 mm

lisses (serrage

48125-2522
o0 doux)




SEMELLES AVANTI POUR ETAU 5 AXES 125 MAKRO-GRIP®

CODE ARTICLE POUR POIDS QUANTITE
tous Makro-Grip® 125
44251125 avec largeur de mors 3,6 kg 1 paire
77mm

Linterface brevetée des semelles de I'étau a serrage doux Avanti assure un position-
nement trés précis des mors rapportés qui ne sont serrés qu” a I'aide d'une vis et qui
permettent un changement en quelques secondes. Etant donné que tous les étaux
LANG emploient la méme base, les semelles Avanti sont compatibles avec I'étau 5 axes
Makro-Grip® et peuvent étre utilisés sur celui-ci comme paire de mors supplémentaires
pour 'usinage de la 6eme face.

SEMELLES PROFILO POUR ETAU 5 AXES 125 MAKRO-GRIP®

CODE ARTICLE POUR POIDS QUANTITE
tous Makro-Grip® 125
49125 avec largeur de mors 4,2 kg 1 paire
125 mm

Des mors rapportés sont positionnés sur les semelles Profilo a I'aide de clavettes et fixés
par le dessous a I'aide de quatre vis. Outre les mors rapportés disponibles chez LANG, il est
également possible d'utiliser les mors rapportés fabriqués par soi-méme. Etant donné que
tous les étaux LANG emploient la méme base, les semelles Profilo sont compatibles avec
I'étau 5 axes Makro-Grip® et peuvent étre utilisés sur celui-ci comme paire de mors supplé-
mentaires pour l'usinage de la 6eme face.

JEU DE MORS VARIO-TEC POUR ETAU 5 AXES 125 MAKRO-GRIP®

CODE ARTICLE POUR POIDS QUANTITE
tous Makro-Grip® 125 1jeu (2 mors a pions +
42018-125 avec largeur de mors 4,6 kg 2 mors de
125 mm positionnement)

La paire de mors de rechange Vario-Tec se compose de deux mors a pions et de deux mors
de positionnement qui sont guidés dans I'étau de centrage. Les mors a pions sont fixés sur
les mors de positionnement par l'arriere de sorte que les mors a pions sont entierement
fermés a l'avant, ce qui empéche l'obstruction par des copeaux. Etant donné que tous les
étaux LANG emploient la méme base, le jeu de mors Vario-Tec est compatible avec I'étau
5 axes Makro-Grip® et peut étre utilisé sur celui-ci comme paire de mors supplémentaires
pour 'usinage de la 6eme face.
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MAKRO-GRIP SERRAGE MAKRO-GRIP® ETAU 5 AXES

DES PIECES BRUTES

Makro-4Grip Mors de serrage 125

Avec les mors de serrage Makro-4Grip, les pieces rondes pré-marquées sont maintenues par complémentarité de forme. Les mors de
serrage sont disponibles pour I'équipement ultérieur de tous les types et longueurs d'étaux. La paire de mors saisit la piéce pré-marquée
sur quatre points de serrage au total avec une force de maintien allant jusqu'a 20 kN. En fonction de la longueur de la base, des pieces d'un
diametre compris entre @115 et 300 mm peuvent étre serrées. Vous trouverez des modeles de vue 3D pour les différentes plages de serrage
sur la page "Produits" correspondante de notre site Web.

MORS DE SERRAGE MAKRO-4GRIP 125,
LARGEUR DE MORS 90 MM, CODE ARTICLE 52515-20

POUR MAKRO-GRIP® 125 oL AG[E)%E";EI;"&EGE o
48155-77 | -125 -
48205-77 [ 125 @ 115 - 130 mm

48255-125 @115 - 180 mm

48305-125 @115 - 180 mm

48355-125 @115 - 180 mm
4755 -
47205* @115 - 130 mm
47255* @ 115 - 180 mm
47305* @115 -180 mm
47355+ @115 - 180 mm

MORS DE SERRAGE MAKRO-4GRIP 125
LARGEUR DE MORS 128 MM, CODE ARTICLE 52530-20

POUR MAKRO-GRIP® 125 PLAG[E)%E,;:;JI:IAEGE DE

48155-77 | -125 -

48205-77 [ -125 2180 - 200 mm
48255-125 2180 - 245 mm
48305-125 2180 -290 mm
48355-125 2180 - 300 mm

47155% -

47205% 2180 - 200 mm
47255% 2180 - 245 mm
47305% 2180 - 290 mm

47355* 180 - 300 mm




Makro-Grip® Mors doux 77 et 125

NOUVEAU

La derniere génération des mors doux Makro-Grip® séduit par une manipulation ultra-simple. La fixation des mors doux s'effectue sans

changement des mors de serrage Makro-Grip® et sans outils, ce qui garantit une mise en place trés rapide et agréable. Les mors doux s'en-

clenchent alors avec leurs empreintes de marquage dans la denture Makro-Grip® par complémentarité de forme, ce qui les maintiennent

en position. Enfin, des aimants tirent les mors doux vers les mors de serrage, assurant un ajustement parfait.

MORS DOUX, ALUMINIUM POUR ETAU 5 AXES MAKRO-GRIP® 77 [ 125

ACR('-I)'I[EEE LARGEUR DE MORS POUR POIDS QUANTITE

48409-77 77 mm Coté intérieur 0,3 kg 1 paire

48409-125 125 mm Coté intérieur 0,6 kg 1 paire

Les aimants adaptés sont disponibles séparément, tout comme l'outil de montage.
POUR MAKRO-GRIP® 48409-77 48409-125 POUR MAKRO-GRIP® 48409-77 48409-125
PLAGE DE SERRAGE : PLAGE DE SERRAGE :

48085-77 X X 48155-125 X 40 mm
48120-77 50 mm X 48205-125 X 90 mm
48160-77 90 mm X 48255-125 X 140 mm
48200-77 130 mm X 48305-125 X 190 mm
48155-77 40 mm X 48355-125 X 240 mm
48205-77 90 mm X

MORS DOUX, ALUMINIUM POUR ETAU 5 AXES MAKRO-GRIP® 77 [ 125

CODEARTICLE LARGEUR DE MORS POUR POIDS QUANTITE
48419-77 77 mm (oté extérieur 0,3 kg 1 paire
48419-125 125 mm (oté extérieur 0,6 kg 1 paire
Les aimants adaptés sont disponibles séparément, tout comme l'outil de montage.
POUR MAKRO-GRIP® 48419-77 48419-125 POUR MAKRO-GRIP® 48419-77 48419-125
PLAGE DE SERRAGE : PLAGE DE SERRAGE :
48085-77 60 mm X 48155-125 X 120 mm
48120-77 100 mm X 48205-125 X 170 mm
48160-77 140 mm X 48255-125 X 220 mm
48200-77 180 mm X 48305-125 X 270 mm
48155-77 X X 48355-125 X 320 mm
48205-77 X X
e ACCESSOIRES MORS DOUX
e CODE ARTICLE DESCRIPTION QUANTITE
48410 Set d'aimants Set de 10 pieces
48420 Outil de montage Piece

Aimants et outil de montage adaptés a toutes les tailles de mors doux Makro-Grip®.
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RO ORI o G MAKRO-GRIP® ETAU 5 AXES

DES PIECES BRUTES

Makro-Grip® Etau 5 axes
Pieces de rechange

SET VIS DE SERRAGE +
PIECE CENTRALE MAKRO-GRIP® ETAU 5 AXES 77

CODE ARTICLE POUR LONGUEUR DE LA VIS POIDS
4877100 48085-46 | 48085-77 100 mm 0.2kg
4877135 48120-46 | 48120-77 135mm 0.3 kg
4877175 48160-77 175 mm 0.3 kg
4877215 48200-77 215mm 0.4 kg

SET VIS DE SERRAGE +
PIECE CENTRALE MAKRO-GRIP® ETAU 5 AXES 125

CODE ARTICLE POUR LONGUEUR DE LA VIS POIDS
4825164 48155-77 | 48155-125 164 mm 0,6 kg
4825214 48205-77 | 48205-125 214 mm 0.7kg
4825264 48255-125 264 mm 0,8 kg
4825314 48305-125 314 mm 09kg
4825364 48355-125 364 mm 1,0 kg

Conseil pratique :

Le remplacement de la vis de serrage avec piéce centrale par un mors
central avec vis de serrage transforme votre étau 5 axes en un étau a
serrage multiple, permettant de serrer plusieurs pieces en méme temps.
Vous trouverez plus d'informations a ce sujet sur les pages 54 - 57.




Makro-Grip® Etau 5 axes
Accessoires

CLE DE SERRAGE MAKRO-GRIP® ETAU 5 AXES

CODE ARTICLE POUR TAILLE D'ETAU OUVERTURE DE CLE
45500 Six pans extérieurs 77 SW12
45501 Six pans extérieurs 125 SW15
45505 Six pans intérieurs 771125 SW5

Pour la précontrainte de la piéce (six pans extérieurs) et le retournement des mors de serrage (six pans
intérieurs) ainsi que pour le préréglage de la longueur de serrage (les deux).

CLE A DOUILLE HEXAGONALE
CARRE

7//% CODE ARTICLE D’ENTRAINEMENT TAILLE D'ETAU OUVERTURE DE CLE
4 7
y 45508 3/8" 77 SW 12
45509 3/8" 125 SW15

(lé a douille hexagonale et entrainement a quatre pans 3/8" suivant la norme DIN 3120.

ETAU 5 AXES AIDE AU MONTAGE
CODE ARTICLE POUR OUVERTURE DE CLE

47005 Six pans intérieurs SW5

L'embout du tournevis sans fil sert d'aide au montage et vous permet de trouver plus facilement la position
médiane des mors de serrage lors du changement, en particulier dans le cas de bases d'étaux plus longues.
Lutilisation d'un tournevis sans fil permet également d'accélérer le changement des mors.

Entretien

REVETEMENT EN CARBURE DE TUNGSTENE POUR MORS DE SERRAGE
MAKRO-GRIP®

CODE ARTICLE LARGEUR DE MORS QUANTITE
45046-17 46 mm Paire de mors
45077-17 77 mm Paire de mors
4512517 125 mm Paire de mors

Un revétement en carbure de tungsténe peut étre appliqué ultérieurement sur les surfaces lisses des mors de
serrage Makro-Grip® afin de continuer a augmenter la force de maintien lors d'un serrage doux.
(Veuillez noter : Seul le revétement est inclus dans le prix.)
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MAKRO-GRIP® SERRAGE AU
DS PIECES BRITES MAKRO-GRIP® ETAU A SERRAGE DOUBLE

Makro-Grip® Etau a serrage double -
Kit de conversion pour I'étau 5 axes

1 Contenu de la livraison : Mors central denté de part et 3 Roue libre intégrée dans le mors central de sorte que
d'autre avec vis de serrage les pieces avec une différence de longueur jusqu’a 2 mm

(tolérances de scie !) peuvent étre serrées en toute sécurité

2 Dans les largeurs de mors 46 et 77 mm, nous proposons
une variante étroite (17 mm) et une variante plus large
(27 mm) afin d'augmenter la plage d'usinage de I'outil
entre les pieces et de pouvoir ainsi utiliser des diametres

d'outils plus grands




Transformation d’'un étau 5 axes en un étau a serrage double




MAKRO-GRIP® SERRAGE

DES PIECES BRUTES MAKRO-GRIP® ETAU A SERRAGE DOUBLE

Makro-Grip® Etau 5 axes 77
Mors central et vis de serrage

MORS CENTRAL ET VIS DE SERRAGE POUR ETAU 5 AXES 77 MAKRO-GRIP®,
LARGEUR DE MORS 46 MM

CODE ARTICLE POUR MAKRO-GRIP® ML(I;\;SG(E:IIEJI\I}T%:\L LONGUEUR DE LA VIS PLAGE DE SERRAGE
48085-TG4617 48085-46 17mm 100 mm 2>x35mm
48085-TG4627 48085-46 27'mm 100 mm 2>30 mm
48120-TG4617 48120-46 17 mm 135mm 2>x50 mm
48120-TG4627 48120-46 27'mm 135mm 2x45mm

MORS CENTRAL ET VIS DE SERRAGE POUR ETAU 5 AXES 77 MAKRO-GRIP®,
LARGEUR DE MORS 77 MM

CODE ARTICLE POUR MAKRO-GRIP® ML(I;\;SGEIIEJI\I}T%?\L LONGUEUR DE LA VIS PLAGE DE SERRAGE
48085-TG7717 48085-77 17 mm 100 mm 2x35mm
48085-TG7727 48085-77 27 mm 100 mm 2x30 mm
48120-TG7717 48120-77 17 mm 135 mm 2x50 mm
48120-TG7727 48120-77 27 mm 135 mm 2x45mm
48160-1G7717 48160-77 17 mm 175 mm 2x70 mm
48160-TG7727 48160-77 27 mm 175 mm 2x65mm
48200-TG7717 48200-77 17 mm 215 mm 2>x90 mm

48200-TG7727 48200-77 27’mm 215 mm 2>x85mm




Makro-Grip® Etau 5 axes 125
Mors central et vis de serrage

MORS CENTRAL ET VIS DE SERRAGE POUR MAKRO-GRIP® ETAU 5 AXES 125,
LARGEUR DE MORS 77 MM

LARGEUR DU
CODE ARTICLE POUR MAKRO-GRIP MORS CENTRAL LONGUEURDE LA VIS PLAGE DE SERRAGE
48155-TG7727 48155-125 27 mm 164 mm 2>x60 mm
48205-TG7727 48205-125 27mm 214 mm 2x85mm

A2,
\‘.’9@%)0
~,

MORS CENTRAL ET VIS DE SERRAGE POUR ETAU 5 AXES 125 MAKRO-GRIP®,
LARGEUR DE MORS 125 MM

CODE ARTICLE POUR MAKRO-GRIP ML(?ESE:EJ[\I}T%‘/J.\L LONGUEURDE LA VIS PLAGE DE SERRAGE
48155-TG2527 48155-125 27 mm 164 mm 2>x60 mm
48205-TG2527 48205-125 27 mm 214 mm 2x85mm
48255-TG2527 48255-125 27 mm 264 mm 2>x110 mm
48305-TG2527 48305-125 27mm 314 mm 2>135mm
48355-TG2527 48355-125 27mm 364 mm 2x160 mm
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Le serrage des pieces dans

de nouvelles dimensions

Makro-Grip® Ultra séduit grace a :

MODULARITE PRECISION COMMANDE SIMPLE

La gamme de produits Makro-Grip® Ultra offre a I'utilisateur mille et une possibilités de
serrer ses composants et est a la fois facile et rapide a changer. Grace a I'extensibilité
des différents modules de serrage, Makro-Grip® Ultra est capable de maintenir en toute
sécurité des composants d'une longueur de 810 mm et au-dela et offre, dans cet ordre
de grandeur, de toutes nouvelles dimensions. Grace au large éventail de possibilités
de configuration avec différentes hauteurs de systeme, des types de mors de serrage
amovibles et des modules complémentaires utiles, Makro-Grip® Ultra répond a
quasiment toutes les situations de serrage imaginables et convient particulierement
bien au serrage des plaques et des grands composants ainsi qu'a la fabrication d'outils
et de moules.

Les avantages de Makro-Grip® Ultra :

Mise en place et changement — Serrage sans distorsion des
de la situation de serrage en p e 4  matériaux sensibles 3 la
) o

quelques secondes déformation

Usinage a 6 faces sans
> < Serrage des composants [v 9 .

S changement du systeme
> 4 asymétriques

R_N de serrage
oﬁ Intégration de la production = :— Nettoyage et entretien
,. automatisée possible sans aisés grace a des composants
— démonter le systeme faciles a enlever



MAKRO-GRIP® ULTRA

Le systeme de serrage en un coup d'ceil

Mors de serrage Makro-Grip® Ultra

Le Makro-Grip® Ultra fraisé dans un matériau massif
avec largeur de mors 125 mm est disponible dans deux
variantes différentes, avec un pas de serrage de 3 mm
ou de 5 mm. Le mors de serrage utilise la méme den-
ture de maintien que I'étau 5 axes Makro-Grip® éprouvé
et saisit ainsi la piece pré-marquée par complémentarité
de forme, les forces de maintien les plus élevées pouvant
étre obtenues d'une maniere délicate et sans usure. En
supplément, LANG offre un mors rapporté trempé et
dépourvu de dents, avec un pas de serrage lisse pour
un serrage doux (profondeur de serrage 16 mm). Une
semelle dotée de la technologie Avanti représente la
base. Des mors rapportés Avanti standard en aluminium
ou en acier peuvent étre montés dessus afin d'introduire
des contours selon les exigences individuelles. Vous trou-
verez plus d'infos concernant les différents types de mors
sur les pages 69 a 73.

Base de I'étau

La base de I'étau robuste et cémenté, avec enregistre-
ment du point zéro, séduit par sa simplicité, mais offre
quelques améliorations techniques. Deux longueurs dif-
férentes qui donnent, dans une composition différente,
des plages de serrage de 410, 610 et 810 mm sont dispo-
nibles. La liaison des bases placées dans la grille du point
zéro par l'intermédiaire de taquets de positionnement
adaptés est si précise que les transitions sont quasiment
imperceptibles. Grace au siege de vis qui est quasiment
exempt de jeu, le systeme atteint une trés bonne préci-
sion de centrage. Différents types de plaques de centrage
sur les extrémités intérieures de la base permettent a la
fois le serrage centré d'un composant et, en combinaison
avec un mors central, le serrage multiple compensateur.
Les bases d'étaux disposent également d'une fonction
d'encliquetage pratique pour un réglage rapide des mors
de serrage.
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Insert fileté

Chaque mors de serrage est fixé individuellement au
moyen d'un insert fileté et est ainsi ajusté indépendam-
ment des autres mors de serrage. Une fois l'insert fileté
enlevé al'aide d'un aimant, la position du mors de serrage
peut étre modifiée en quelques secondes sur la base de
I'étau sans actionnement de la vis de serrage.

Vis de serrage

La vis de serrage (M 26 x 2) est disponible en série dans
trois longueurs différentes et est utilisée de la méme
maniere pour le serrage des pieces individuelles et le
serrage multiple. En tant que solution spéciale, |a vis de
serrage peut également étre commandée dans une ver-
sion plus longue afin d'atteindre des portées supérieures
a 810 mm. Le couple de serrage maximum est de 170 Nm.

Art. Nr. 81012

Systeme de serrage a point zéro Quick-Point®
Linterface entre Makro-Grip® Ultra et la table de la
machine est assurée par le systeme de serrage a point
zéro Quick-Point® de haute précision. Dans une grille
continue de 96 mm allant au-dela des plaques, des bases
supplémentaires peuvent étre placées les unes a coté des
autres ou les unes derriére les autres, en fonction des
besoins et de |a taille du composant.

Art. Nr. 81022



MAKRO-GRIP® ULTRA

Usinage des piéces brutes avec mors
a picots Makro-Grip® Ultra

La technique de serrage par marquage, qui a fait
ses preuves depuis des années, montre maintenant
ses avantages uniques dans le serrage de grandes
pieces. Les moules, les plaques et tous les compo-
sants d’une longueur comprise entre 40 et 810 mm
et au-dela sont pré-marqués, puis maintenus par
complémentarité de forme dans les mors de ser-
rage Makro-Grip® sur un talon de serrage de 3 ou
5 mm seulement. La piéce est ainsi maintenue de
facon sire avec des forces de maintien maximales
a une pression de serrage relativement faible, ce qui
permet d'obtenir des résultats précis dans le cas de
matériaux sensibles a la déformation.

PRI

Serrage des plaques au-dela de
plusieurs bases Makro-Grip®

Le systéme Makro-Grip® Ultra n'est pas seulement
quasi-illimité en termes de plage de serrage, ce
systeme hautement adaptable peut également
étre assemblé individuellement dans la largeur
des pieces a partir de bases individuelles, de vis
de serrage et de divers mors. La modularité et la
haute précision centrale des éléments de serrage
Makro-Grip® Ultra, alliées a la précision et a la
flexibilité du systeme de serrage a point zéro Qui-
ck-Point®, garantissent, dans ce cas également, un
serrage idéal des pieces longues.
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Usinage de la 6eme face avec serrage
asymeétrique a I'aide de mors doux

Méme pour les pieces de forme géométrique irrégu-
liere, le Makro-Grip® Ultra est une solution simple en
méme temps qu'efficace. Etant donné que les mors
sont réglables indépendamment vers le centre, des
configurations de serrage asymétriques peuvent étre
mises en ceuvre rapidement et facilement. Cela réduit
au minimum le montage pour l'usinage de la 6eme face
lors du deuxieme serrage. Le réglage rapide et précis
des mors est garanti par un insert fileté amovible et
une graduation sur la base de I'étau.

! e |

q;:. (] ®
Serrage des plaques dans la tour de ki ‘d ® 0 |o|em
serrage horizontale Quick-Tower !'f' ? : : M

¢ 6 0 |o

Makro-Grip® Ultra n'est pas seulement une option ! =/ §
de serrage tres efficace pour les machines a 3 et : ° PS .':’
5 axes, mais offre également un systéme de ser- : HIC) ® |
rage compact lorsqu'il est utilisé sur des centres o) ® | F
horizontaux et donc une accessibilité optimisée lors ' e e ® .
de I'usinage de plaques et de grands composants. Sy -
Grace aux pions de positionnement intégrés Qui- :
ck-Point®, les étaux peuvent étre montés et démon-
tés rapidement et de facon précise sur les tours I §
de serrage avec les plaques a point zéro montées .

en conséquence.
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MAKRO-GRIP® ULTRA

2 _ . : —
EBLANG

Montage et nettoyage simples

Makro-Grip® Ultra peut étre monté aussi rapide-
ment qu'il peut étre démonté. Les mors de serrage
et les vis de serrage peuvent étre retirés rapide-
ment et facilement, ce qui rend le nettoyage apres
et entre les processus de production beaucoup plus
facile et plus pratique. D'autres configurations de
serrage peuvent également étre réalisées sans
démontage complet des bases Makro-Grip® Ultra
. L'accessibilité est toujours garantie et la formation
d’'amas de copeaux potentiels est réduite.

Modularité

La modularité et le faible nombre de composants
ainsi que la grille continue point zéro Quick-Point®
96 permettent de modifier la configuration de ser-
rage de Makro-Grip® Ultra en quelques secondes.
L'ajout de bases supplémentaires en vue d'élargir
la course de serrage, le remplacement complet des
bases pour modifier la hauteur du systeme et le
changement de type de mors de serrage peuvent
étre effectués en quelques étapes simples et sans
outils spéciaux.




Graduation et fonction d'encliquetage

Pour régler rapidement la position souhaitée des
mors de serrage, ces derniers comportent une fonc-
tiond'encliquetageintégrée servant de quide et avec
laquelle I'utilisateur ressent une résistance tous les
48 mm. Chaque base est également pourvue d'une
graduation pratique qui sert d'aide visuelle pour le
positionnement des mors de serrage.

|y

Réglage rapide des mors

En retirant l'insert fileté a I'aide d’'une poignée magné-
tique, la position des mors de serrage peut étre
modifiée en un rien de temps sans actionner la vis de
serrage. Le mors de serrage glisse de maniere extréme-
ment douce et facile sur la surface de guidage, malgré
sa grande précision. L'insert fileté est fixé par deux vis a
téte hexagonale trés robustes (5 mm) qui peuvent étre
ouvertes et fermées d'un demi-tour.



MAKRO-GRIP® ULTRA MAKRO-GRIP® ULTRA SET DE BASE

Makro-Grip® Ultra Set de base

\

MAKRO-GRIP® ULTRA SET DE BASE

LONGUEUR

CODE ARTICLE DESIGNATION HAUTEUR DE LA VIS PLAGE DE SERRAGE POIDS
81400 Set de base 410 S 45 mm 441 mm 40 - 410 mm 12,8 kg
81415 Set de base 410 M 109 mm 441 mm 40 - 410 mm 26,0 kg
81423 Set de base 410 L 189 mm 441 mm 40 - 410 mm 43,2 kg
81600 Set de base 610 S 45 mm 617 mm 40 - 610 mm 19,1kg
81615 Set de base 610 M 109 mm 617 mm 40 - 610 mm 40,1kg
81623 Set de base 610 L 189 mm 617 mm 40 - 610 mm 66,9 kg
81800 Set de base 810 S 45 mm 825 mm 40 - 810 mm 253 kg
81815 Set de base 810 M 109 mm 825 mm 40 - 810 mm 51,7 kg
81823 Set de base 810 L 189 mm 825 mm 40 - 810 mm 85,7 kg

Un set de base est composé des bases et des composants suivants :

~

1x unité de vis de serrage 2 x plaques de centrage Pion de positionnement Quick-Point® Sont également contenus dans le
CODE ARTICLE 81004 / 81006 / 81008 CODE ARTICLE 81010 CODE ARTICLE 45570 set de base 610 et 810 :

p £~

\ %

1x extracteur de bouchons 1x clé de serrage six 1x clé de serrage six 2 x plaques de connexion
de protection Quick-Point® pans intérieurs 5 mm pans extérieurs 19 mm CODE ARTICLE 81015
CODE ARTICLE 45000-30 CODE ARTICLE 45505 CODE ARTICLE 45519



Eléments de serrage pour le set de base

Selon les besoins, des mors de serrage munis de la denture Makro-Grip® ou des semelles dotés de la technologie Avanti peuvent étre
utilisés sur le set de base Ultra Makro-Grip®. Pour les semelles, différents types de mors rapportés, figurant sur la page 71, sont
également disponibles. Les mors de serrage aussi bien que les semelles nécessitent un insert fileté permettant de les fixer sur la

vis de serrage.

MAKRO-GRIP® 125 MORS DE SERRAGE AVEC DENTURE, ACIER (TREMPE)

CODE ARTICLE PROFONDEUR DE SERRAGE PRINCIPE DE SERRAGE POIDS
81483 3mm par complémentarité de forme 2,2kg
81485 5mm par complémentarité de forme 2,2kg

Unité de vente : 1 piece. Attention: Deux pieces sont nécessaires par unité de serrage.
Le poids indiqué se réfere a 1 piece.

SEMELLE 125 TYPE AVANTI, ACIER (TREMPE)

CODE ARTICLE APPLICATION POIDS

Semelle pour les mors rapportés Avanti avec 29k
niveau de serrage doux et mors rapportés Avanti € X9

81440

Unité de vente : 1 piece. Attention: Deux pieces sont nécessaires par unité de serrage.
Le poids indiqué se réfere a 1 piece. Vous trouverez des mors rapportés adaptés sur la page 71.

INSERT FILETE

CODE ARTICLE DESIGNATION POIDS QUANTITE
81080 Insert fileté, a droite 0,2 kg 1 piece
81090 Insert fileté, a gauche 0,2 kg 1 piece

Un insert fileté droit et un insert fileté gauche sont nécessaires par unité de serrage.
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MAKRO-GRIP® ULTRA MAKRO-GRIP® ULTRA COMPOSANTS INDIVIDUELS

Makro-Grip® Ultra Fausses plaques

Au cas ol il n'est pas impératif de démonter le systeme de serrage Makro-Grip® Ultra de la table de la machine et donc d'utiliser un
systéme de serrage a point zéro, le Makro-Grip® Ultra peut aussi étre utilisé sans celui-ci. De fausses plaques en acier non trempé sont
disponibles a cet effet. Elles sont fixées par le dessous aux sets Makro-Grip® Ultra a l'aide de vis a téte cylindriqgue M 10 et sont montées de
maniere permanente sur la table de la machine. Gréce a une fixation dans les rainures de la table de machine, les fausses plaques peuvent
étre déplacées de maniére flexible dans la direction x, ce qui permet de réduire ou d'augmenter la distance par rapport a une unité de
serrage adjacente.

Conseil : Utilisables également avec d’autres étaux LANG
présentant une largeur de base de 125 mm et/ou des

" P ’ : dimensions de grille de 96 mm !
. ‘ b ‘ oy ‘yﬁr 2% 290
SUBLANGEE e
LIRSS
MAKRO-GRIP® ULTRA FAUSSE PLAQUE 410 . =
CODE ARTICLE POUR LES KITS DE BASE DIMENSIONS POIDS
81411 81400, 81415, 81423 430 x 192 x 27 mm 171kg

25 290 290 ‘

s B - g
MAKRO-GRIP® ULTRA FAUSSE PLAQUE 610 Cj
CODE ARTICLE POUR LES KITS DE BASE DIMENSIONS POIDS
81611 81600, 81615, 81623 630 x 192 x 27 mm 25,0 kg

L
’ L]
M &
& e
__mﬂﬁ. - 25
MAKRO-GRIP® ULTRA FAUSSE PLAQUE 810 b7 \ 826 |
CODE ARTICLE POUR LES KITS DE BASE DIMENSIONS POIDS

81811 81800, 81815, 81823 826 x 192 x 27 mm 32,9 kg




Mors rapportés pour semelles Makro-Grip® Ultra

Les mors rapportés représentés sont utilisés en combinaison avec les semelles (CODE ARTICLE 81440) sur la page 69. Ils sont utilisés
pour le serrage doux des composants cubiques, des profilés et des moules (simples ou multiples).

ST @&

MORS RAPPORTE AVANTI 125 AVEC PAS DE SERRAGE DOUX, ACIER (TREMPE)

CODE ARTICLE PROFONDEUR DE SERRAGE PRINCIPE DE SERRAGE POIDS
81450 16 mm par ajustement de forme 2,4 kg

Unité de vente : 1 paire. Le poids indique se réfere a 1 paire.

MORS RAPPORTE AVANTI 125 (DOUX)

CODE ARTICLE MATERIAU HAUTEUR POIDS
44258-46 Acier (16 MnCr 5) 46 mm 3,3kg
44258-76 Acier (16 MnCr 5) 76 mm 5,5 kg
44259-46 Aluminium (F50) 46 mm 1,2 kg
44259-76 Aluminium (F50) 76 mm 2,0kg

Unité de vente : 1 piece. Le poids indiqué se réfere a 1 piece.
Remarque : Ce type de mors rapporté correspond a la version courante de la série d'étaux Avanti.
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Possibilités de serrage et support d'appui pour le centre

La semelle centrale 125 type Avanti est utilisée en combinaison avec un mors d‘appui supplémentaire doux comme support afin de
réduire les vibrations éventuelles apparaissant pendant le processus d'usinage et également comme base pour le mors centrale rapporté
Avanti 125, ainsi que pour les mors doux Avanti traditionnelles. En cas de serrage multiple par complémentarité de forme, le mors central

Makro-Grip® 125 a picots est utilisé.

SEMELLE CENTRALE 125 TYPE AVANTI, ACIER (TREMPE)

CODE ARTICLE APPLICATION POIDS
81440-TG Comme base pour les mors supplemenctizlrsrsé(ioux et les mors rapportés mentionnés 18kg

16

MORS D'APPUI, ACIER (MOU)

CODE ARTICLE POUR APPLICATION POIDS

Serrage simple, 10k
par ajustement de forme/ friction 09

81403 81483 | 81450

Serrage simple, 09kg

81405 81485 par ajustement de forme/ friction




NOUVELLE VERSION

36

3/5

N2

2>

MAKRO-GRIP® 125 MORS CENTRAL AVEC DENTURE,
ACIER (TREMPE)

CODE ARTICLE PROFONDEUR DE SERRAGE APPLICATION POIDS
81483-TG 3mm Serrage multiple, par complémentarité de forme 2,2kg
81485-TG 5mm Serrage multiple, par complémentarité de forme 2,2kg

! ! \’!

MORS CENTRAL RAPPORTE AVANTI 125 AVEC PAS DE SERRAGE DOUX, ACIER (TREMPE)

CODE ARTICLE PROFONDEUR DE SERRAGE APPLICATION POIDS
81450-TG 16 mm Serrage multiple, 2.0kg
par friction

Remarque : Lors du serrage multiple avec semelle/mors central(e) monté(e), il est
nécessaire de remplacer les plaques de centrage montées en série dans le set de
base par des plaques de centrage compensatrices (CODE ARTICLE 81040). Vous
trouverez des informations a ce sujet sur la page 76.




MAKRO-GRIP® ULTRA MAKRO-GRIP® ULTRA COMPOSANTS INDIVIDUELS

Makro-Grip® Ultra Bases d'étaux, individuelles

Une base unique est surtout nécessaire lorsque les systemes existants doivent étre agrandis, par exemple de 410 a 610 mm, 810 mm ou
plus. La livraison comprend des pions de positionnement Quick-Point® (4 piéces pour les bases longues, 2 piéces pour les bases courtes) ainsi
qu'un taquet de positionnement. Les plaques de connexion qui figurent sur la page 76 sont nécessaires pour aligner les différentes bases.

BASE D’ETAU COURTE, HAUTEUR « S »

CODE ARTICLE HAUTEUR LONGUEUR POIDS
810M 45 mm 96 mm 2,8kg

BASE D’ETAU COURTE, HAUTEUR « M »

CODE ARTICLE HAUTEUR LONGUEUR POIDS
81012 109 mm 96 mm 6.7 kg

BASE D’ETAU COURTE, HAUTEUR « L »

CODE ARTICLE HAUTEUR LONGUEUR POIDS

81013 189 mm 96 mm 1,7 kg




BASE D’ETAU LONGUE, HAUTEUR « S »

CODE ARTICLE HAUTEUR LONGUEUR POIDS
81021 45 mm 192 mm 55kg

BASE D'ETAU LONGUE, HAUTEUR « M »
CODE ARTICLE HAUTEUR LONGUEUR POIDS
81022 109 mm 192 mm 121kg

BASE D'ETAU LONGUE, HAUTEUR « L »
CODE ARTICLE HAUTEUR LONGUEUR POIDS
81023 189 mm 192 mm 20,7kg




MAKRO-GRIP® ULTRA

MAKRO-GRIP® ULTRA COMPOSANTS INDIVIDUELS

Makro-Grip® Ultra Composants individuels

76

~
"
b
"

VIS DE SERRAGE

CODE ARTICLE DESIGNATION LONGUEUR POIDS
81004 Vis de serrage 410 441 mm 1,8 kg
81006 Vis de serrage 610 617 mm 2,5kg
81008 Vis de serrage 810 825 mm 33kg

Lavis de serrage (M 26 x 2) est disponible dans trois longueurs différentes en série et est utilisée indifférem-
ment pour le serrage centré et compensateur. En tant que solution spéciale, la vis de serrage peut également
étre commandée dans une version plus longue afin d'atteindre des portées supérieures a 800 mm. Le couple
de serrage maximum est de 170 Nm.

PLAQUE DE CENTRAGE

CODE ARTICLE APPLICATION QUANTITE
81010 Serrage de pieces individuelles, centré 1 piece
81040 Serrage multiple, compensateur 1 piece

Deux plaques de centrage identiques sont nécessaires pour chaque unité de serrage. Elles sont fixées aux
extrémités intérieures des bases et sont utilisées pour le support précis de la vis de serrage. Deux versions
différentes sont disponibles pour le serrage simple centré et pour le serrage multiple compensateur. La plaque
de centrage pour le serrage compensateur se distingue par un évidement fraisé qui donne a la vis de serrage
un jeu supplémentaire pour les composants de différentes tailles (max. 4 mm).

PLAQUE DE CONNEXION

CODE ARTICLE DESIGNATION QUANTITE

81015 Plague de connexion 1 piece

Les kits de base 610 et 810 comprennent déja deux plaques de connexion a la livraison. Elles sont nécessaires
pour relier les bases les unes avec les autres. Elles sont fixées sur la base a ajouter et disposent a I'extérieur d'un
ajustement destiné a recevoir un taquet de positionnement, lequel est monté sur l'extrémité extérieure de la
base existante.

COUVERCLE EN PLASTIQUE

CODE ARTICLE DESIGNATION QUANTITE

81500 Couvercle en plastique des bases 20 pieces

Pour recouvrir les alésages sur la surface de guidage supérieure des bases, a condition qu'ils ne soient pas
utilisés pour fixer les mors centraux.



CLE DE SERRAGE

CODE ARTICLE POUR OUVERTURE DE CLE
45505 Six pans intérieurs SW5
45519 Six pans extérieurs SW19

Pour pré-serrer la piéce (six pans extérieurs) et actionner les vis Ultra des inserts filetés (six pans intérieurs).

CLE A DOUILLE HEXAGONALE

CODE ARTICLE CARRE D’ENTRAINEMENT OUVERTURE DE CLE

4551 12" SW19

Clé de douille adaptée aux clés dynamométriques standard.

EXTRACTEUR DE BOUCHONS DE PROTECTION QUICK-POINT®

CODE ARTICLE DESCRIPTION

45000-30 Extracteur de bouchons de protection

Poignée pratique avec aimant, destinée a extraire les inserts filetés situés dans les mors de serrage ainsi que
les bouchons de protection en acier des plaques Quick-Point®.
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Apercu des hauteurs du systeme du set de base avec mors de serrage

Set de base Hauteur du systéeme « S »

i _— 89 mm
i i 45 mm
+type de mors de serrage e ane e ——
@ oo @P-0-—=0 o 0mm
81483 27 mm

~> _—

89 mm

0 o 45 mm

+type de mors de serrage o - - o
81485 S L

27 mm

St

102 mm
+type de mors de serrage B TG 2(3 ]

81440 + 81450

N
EEEE— fomm

70 mm

) e 45 mm
+type de mors de serrage l& R tmanc &‘m LANG i

81440 + 44259-46 27 mm

% a‘t-: / _ 146 mm

70 mm

LRk e 45 mm
+type de mors de serrage 1@ 0mm

81440 + 44259-76 27 mm



Hauteur du systéme « M »

153 mm
109 mm

0mm
27 mm

153 mm
109 mm

0mm

®  ouxe -@==0 @
o 27 mm

166 mm

109 mm

0mm
27 mm

180 mm

134 mm
109 mm

0mm
27 mm

210 mm

134 mm
109 mm

0mm

e oo @-0-—=0 @ 7 mm

Hauteur du systéme « L »

233 mm
189 mm

0 mm
27 mm

233 mm
189 mm

0 mm
27 mm

246 mm

- 189 mm

-— Omm
— 27mm

—T-260 mm

— 214 mm
—— 189 mm

-— Omm
— 27mm

290 mm

— 214 mm
—+ 189 mm

-— Omm
— 27mm




MAKRO-GRIP® ULTRA MAKRO-GRIP® ULTRA COMPOSANTS INDIVIDUELS

Makro-Grip® Ultra
Veérin Hydro-Sup

Un vérin adapté a la base respective et extensibles en hauteur avec  Ce vérin hydraulique, qui est actionné a I'aide d'une clé a douille,
des entretoises a une action de soutien sur le processus de serrage,  s'adapte a la piece grace a son support a alignement automatique et
ce qui est particulierement important pour les plaques fines . atténue les vibrations, contribuant a une qualité de surface accrue.

Le Hydro-Sup est fixé a I'aide de son pion de positionnement, En raison de sa hauteur de 86 mm, le vérin Hydro-Sup peut &tre
comme d'autres éléments de serrage de LANG dans le systéme de  également utilisé (sans entretoises) pour les piéces larges qui
serrage a point zéro Quick-Point®. sont maintenues dans I'étau 5 axes Makro-Grip® 125.
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VERIN HYDRO-SUP

CODE ARTICLE DESIGNATION P%Lél;lljggg:?R POIDS
81586 Vérin hydraulique 85 -89 mm 3,0 kg
81515 Entretoise pour hauteur du systéeme M 148 - 152 mm 29kg
81523 Entretoise pour hauteur du systeme L 228 -232mm 6.7 kg

Hauteur de support

—— 228-232mm

— 148-152mm

— 85-89mm

s

Makro-Grip® Ultra Set de Makro-Grip® Etau 5 Hydro-Sup Hydro-Sup + Hydro-Sup +
base hauteur « S» axes 125 entretoise pour hauteur Entretoise pour hauteur
avec mors de serrage du systeme M du systéeme L
dentés

Avec ses deux entretoises, I'étau hydraulique est utilisable dans toutes les hauteurs du systéeme de Makro-Grip® Ultra.
Il peut également étre utilisé avec I'étau 5 axes Makro-Grip® 125 afin que les pieces larges soient supportées.

CLE A DOUILLE SIX PANS HYDRO-SUP

CODE ARTICLE LONGUEUR DE LA LAME OUVERTURE DE CLE
45512 230 mm SW12




MAKRO-GRIP® ULTRA MAKRO-GRIP® ULTRA UNITE DE MARQUAGE

Makro-Grip® Ultra Unité de marquage ORIGINAL

La technique de pré-marquage

MAKRO-GRIP

La technique de pré-marquage est une technologie dans laquelle
la piece a serrer, en dehors de la machine-outil, est dotée d'une
empreinte définie sous une pression de marquage élevée (jusqu'a
20 t de pression) en quelques secondes avant d'étre serrée dans le
dispositif de serrage par complémentarité de forme. En raison de

Pourquoi pré-marquer ?

La complémentarité de forme entre la denture Makro-Grip® des
mors de serrage et I'empreinte de marquage introduit dans Ia
piéce brute garantit les forces de maintien les plus élevées et une
sécurité de processus maximale tout en ayant une pression de
serrage réduite. Par conséquent, la déformation d'un matériau est
quasiment impossible, un élément déterminant pour obtenir la
qualité souhaitée des pieces fraisées dans le cas de matériaux
plats et sensibles a la déformation. La technique de marquage
adaptée complete le systéme Ultra Makro-Grip® et éléve la
qualité du serrage des grandes pieces et des plaques un cran
au-dessus.

ses nombreux avantages pour le processus de serrage a proprement
parler, la technique de marquage de LANG est considérée depuis des
années comme la référence dans l'usinage de pieces brutes sur 5
faces et joue un réle-clé dans I'automatisation.




Unité de marquage

Makro-Grip® Les unités de marquage Ultra sont disponibles
dans deux tailles différentes. Leur conception est fonda-
mentalement identique. Les variantes se distinguent par la
taille de la plaque rainurée et donc par le nombre de rai-
nures et de trous de positionnement.

Le systéeme est congu comme une unité de marquage
double avec deux bases de marquage qui peuvent étre dépla-
cées en toute souplesse sur une plage de 96 mm sur la plaque
rainurée. Le systéme de marquage est actionné au moyen
d'un bouton. Adapté aux mors de serrage du Makro-Grip®
Ultra, le systéme de marquage et/ou ses mors de marquage
sont livrés avec les barres de soutien pour une profondeur de
serrage des pieces comprise entre 3 mm et5mm.

MAKRO-GRIP® ULTRA UNITE DE MARQUAGE

CODE ARTICLE VERSION PLAQUE DE BASE LARGEUR DE MARQUAGE MAX.
83420-HE Haute dureté 680612 mm 420 mm
83810-HE Haute dureté 1080 %996 mm 810 mm
Contenu de lalivraison:  — Montée sur plaque support — Amplificateur de pression pneumatique-hydraulique (1-360 bar)

2 unités de marquage
2 paires de mors de marquage

— 2 paires de barres de soutien (3 mm + 5 mm)

CODE ARTICLE

2 butées graduées et écrans de protection
Interrupteur pour commande manuelle
Jauges de controle de I'usure des mors de marquage

MAKRO-GRIP® MORS DE MARQUAGE
VERSION POUR LES MATERIAUX QUANTITE

41112-06

Haute dureté jusqu'a 45 HRC 1 paire

Remarque : Les mors de marquage sont vendus sans barres de soutien. Celles-ci doivent étre com-
mandées séparément.

MAKRO-GRIP® BARRES DE SOUTIEN DES MORS DE MARQUAGE

CODE ARTICLE HAUTEUR DE SUPPORT QUANTITE
411M1-0308 3mm 1 paire
41111-0508 5mm 1 paire
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Vasto-Clamp Mandrin a 6 mors Vario-Tec Systéme de
Avanti Serrage doux support et de fixation
98 Avanti77 112 Vario-Tec77

102 Avanti 125 14 Vario-Tec 125

104 Profilo Serrage doux 116 Preci-Point Mandrin a pince
106 Profilo 77
108 Profilo 125




TECHNIQUE DE SERRAGE
CONVENTIONNELLE




Solutions de serrage

polyvalentes pour les
composants ronds ou

pré-usinés

Les solutions de la technique générale de serrage se distinguent par :

FLEXIBILITE POLYVALENCE

GAIN DE TEMPS DE MONTAGE

Alors que les points forts de la technique de marquage Makro-Grip® avec |'étau
5axes sont principalement utilisés dans 'usinage de pieces brutes pour composants
cubiques, la catégorie « technique de serrage conventionnelle » offre diverses
options pour le serrage de composants ronds ou pré-usinés. Pour accomplir la
tache de serrage correspondante, 'utilisateur dispose d'un mandrin a 6 mors, de
deux mandrins a pinces et de trois types différents d'étaux de centrage au total.
Ils ne se distinguent que par le type de mors de serrage. La base est ainsi la méme
que dans I'étau 5 axes Makro-Grip®, une compatibilité et une interchangeabilité
totale étant garanties. Les différents types de mors de la « technique de serrage
conventionnelle » sont parfaitement adaptés a l'usinage de la 6eme face et
compléetent ainsi les possibilités de serrage pour I'usinage complet d’'une piece.

Avantages de la technique de serrage conventionnelle

Des solutions de serrage

> < diversifiées pour les
> 4 formes de composants

les plus diverses

Temps minimum requis
pour la mise en place

v
A

Compatibilité de tous les
types de mors avec I'étau
" = 5 axes Makro-Grip®

]

\I,

i
%

E<l

Manipulation simple
et conviviale

Flexibilité énorme
grace au changement
des mors rapportés

Interface précise et robuste
entre |'élément de serrage et
la piece a usiner



TECHNIQUE DE SERRAGE ,
CONVENTIONNELLE VASTO-CLAMP MANDRIN A 6 MORS

BREVET EN INSTANCE

Le systeme de serrage polyvalent pour les pieces rondes avec systéeme de changement rapide

Vasto-Clamp Technique

1 Nouveau systéme par clip pour un changement rapide des 4  Enregistrement du point zéro intégré Quick-Point® 96
mors
5 Base d'étau stable et robuste en acier cémenté
2 Possibilités d'utilisation flexibles grace a différents types de pour une longévité maximale
mors

6 Poignée encastrée ergonomique permettant une
3 Interface de préhension pour une utilisation dans le systeme manipulation aisée
d'automatisation RoboTrex 96
7 Evacuation des copeaux et des réfrigérants




Le changement de mors innovant sans outil

Le mandrin a 6 mors Vasto-Clamp avec systeme de changement
rapide de mors convient aussi bien a l'usinage de pieces brutes
qu'au serrage doux de composants sensibles a la déformation.
Selon I'application, l'utilisateur peut choisir entre les mors de
préhension trempées et les mors rapportés souples. Dans les deux
cas, le mandrin a mors a commande manuelle utilise un principe de
serrage par friction. Les mors rapportés sont fixés sans aucun outil

Photos d'applications

supplémentaire a I'aide d'un systéme par clip innovant qui assure un
siege de mors extrémement robuste et résistant. Le mandrin a mors
est équipé d'un enregistrement du point zéro intégré ainsi que d'une
interface d’automatisation pour RoboTrex et peut étre utilisé aussi
bien pour le serrage extérieur que pour le serrage intérieur avec des
semelles et mors rapportés spécialement congus a cet effet.




TECHNIQUE DE SERRAGE \
CONVENTIONNELLE VASTO-CLAMP MANDRIN A 6 MORS

Vasto-Clamp Mandrin a 6 mors

VASTO-CLAMP MANDRIN A 6 MORS

CODE ARTICLE DIMENSIONS PLAGE DE SERRAGE POIDS

59616 210155 x57 mm 10 - 160 mm 9,6 kg




VASTO-CLAMP MORS DE PREHENSION, DURS

CODE ARTICLE MATERIAU PLAGE DE SERRAGE QUANTITE

59616-60 Acier (16 MnCr 5) 30 - 120 mm 6 piéces

VASTO-CLAMP MORS DE PREHENSION, DURS

CODE ARTICLE MATERIAU PLAGE DE SERRAGE QUANTITE

59616-61 Acier (16 MnCr 5) 75 -160 mm 6 pieces

VASTO-CLAMP MORS RAPPORTES, SOUPLES

CODE ARTICLE MATERIAU PLAGE DE SERRAGE QUANTITE

59616-62 Acier (16 MnCr 5) 10 - 160 mm 6 pieces

59616-63 Aluminium (F 50) 10 - 160 mm 6 pieces




TECHNIQUE DE SERRAGE \
CONVENTIONNELLE VASTO-CLAMP MANDRIN A 6 MORS

Vasto-Clamp Mors de préhension et mors
rapportés pour le serrage intérieur

VASTO-CLAMP MORS DE PREHENSION POUR LE SERRAGE INTERIEUR, DURS

CODE ARTICLE MATERIAU PLAGE DE SERRAGE QUANTITE

59616-70 Acier (16 MnCr 5) 50 - 145 mm 6 pieces

& ¥

VASTO-CLAMP MORS DE PREHENSION POUR LE SERRAGE INTERIEUR, DURS

CODE ARTICLE MATERIAU PLAGE DE SERRAGE QUANTITE
59616-71 Acier (16 MnCr 5) 90- 185 mm 6 pieces

Ve ﬁ *
¢ .

VASTO-CLAMP MORS RAPPORTES POUR LE SERRAGE INTERIEUR, SOUPLES

CODE ARTICLE MATERIAU PLAGE DE SERRAGE QUANTITE
59616-72 Acier (16 MnCr 5) 10 - 190 mm 6 pieces

59616-73 Aluminium (F 50) 10 - 190 mm 6 pieces




Vasto-Clamp Semelles pour
le serrage inteérieur

VASTO-CLAMP SEMELLES POUR LE SERRAGE INTERIEUR

CODE ARTICLE MATERIAU ADAPTEA

NOUVEAU

QUANTITE

59616-30 Acier (16 MnCr 5) 59616-70 a 59616-73

6 pieces




TECHNIQUE DE SERRAGE

CONVENTIONNELLE

Avanti et Profilo - les étaux a serrage doux avec systeme de mors amovibles

Les deux types d'étaux Profilo et Avanti remplissent des fonctions
similaires, a savoir le serrage de piéces rondes et volumineuses. |ls
se démarquent toutefois grace a des avantages différents.

Si les temps de montage sont importants et que vous devez
souvent basculer entre différents profils de mors, le systeme Avanti
est a favoriser. Grace aux codits d'acquisition imbattables des mors
doux Avanti, vous pouvez renoncer en toute bonne conscience a
leur propre fabrication, ce qui permet également une économie des

capacités de production. Le Profilo, quant a lui, se distingue par sa
flexibilité et la possibilité d'utiliser des mors rapportés ou des dis-
positifs fabriqués en interne sur la base compacte.

Les deux types d'étaux utilisent un systeme de mors amovibles
et offrent la possibilité de réaliser des serrages multiples. Les mors
rapportés sont disponibles en série en aluminium et en acier, mais
sont serrés de facon différente. Les principales différences sont
décrites ci-dessous.

Quel étau a serrage doux pour quelle tache ?

PROFILO

VERSUS

AVANTI

Flexibilité élevée grace a la possibilité de
produire les mors doux soi-méme

PARTICULARITE

Changement rapide

non / oui [ oui POUR LARGEUR DE MORS 46 | 77 [ 125 oui / oui [ oui
Oui FABRICATION MAISON DES Non
MORS RAPPORTES
Non MORS RAPPORTES DISPONIBLES DANS Oui
DIFFERENTES HAUTEURS
Oui HAUTEURS SPECIALES POSSIBLES Oui
SUR DEMANDE
Non FERMETURE RAPIDE Oui
Clavettes POSITIONNEMENT Queue d'aronde
4vis 3 téte cvlindrique Force transversale en serrant
Y a SERRAGE une vis latérale et en tirant vers le bas par le

par mors depuis le bas ou le haut

profil en queue d'aronde




Avanti Etau a serrage doux

L'étau polyvalent qui offre la manipulation la plus simple et une vitesse de montage sans précédent.

EBLANG

Avanti

Art. Nr. 44160 -77

Profilo Etau a serrage doux

Le systeme de serrage polyvalent pour toutes les pieces présentant un contour ou un profil.

ELANG

Art. Nr. 49779

U P L
ESLANG
Profilo - Art. Nr. 49080-77




TECHNIQUE DE SERRAGE

CONVENTIONNELLE

Avanti Technique

L'étau polyvalent qui offre la manipulation la plus simple et une vitesse de montage sans précédent.

TR o 6
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vanti - de plusieurs contours dans un mors
Art. Nr. 44205125 -

[t
2 w

Corps en acier ou en aluminium a grand
volume pour l'introduction d'un ou

1 Positionnement tres précis des mors rapportés grace a une 5  Mors doux disponibles en acier ou en aluminium
interface brevetée
6 Changement des mors rapportés en quelques secondes a

2 Précision de centrage = 0,02 mm I'aide d'une seule vis (six pans intérieurs 5 mm)
3 Semelles a double guidage 7 Base d'étau stable et robuste, néanmoins légere
et maniable

4  Equipé de pions de positionnement pour un serrage précis
dans notre systéme a point zéro Quick-Point®

Sila plage de serrage maximale possible (max. @ 34 mm) du mandrin a pince
Preci-Point ne suffit pas, le systeme Avanti offre la possibilité de serrer le

wl

matériel rond avec un diametre plus grand. En cas de matériel plus long,
nécessitant une surface de serrage plus étendue, les mors rapportés sont
également possibles dans une hauteur spéciale.



Systeme de changement rapide des mors Avanti dans l'application

Qu'il s'agisse d'un serrage longitudinal ou transversal - le systeme de
changement rapide des mors breveté permet de s'adapter aux contours
les plus différents pour une accessibilité optimale. Grace au volume
maximum utilisable des mors dou, il est également possible d'introduire
différents contours dans une paire de mors.

Remarque concernant la production :
Pour obtenir les meilleurs résultats de fabrication lors de I'utilisation de
I'étau Avanti, nous vous conseillons d'étudier au mieux la configuration de
serrage ultérieure lors de l'introduction du
contour nécessaire.

A cet effet, nous vous recommandons d'utiliser une cale qui
est serrée entre les mors rapportés pendant l'introduction du contour
et qui les maintient sous précontrainte.

Conseil pratique:

Mors d'adaptation Avanti
pour utilisation de dispositifs
de serrage propres

En tant gu'interface pour les solutions de serrage spé-
cifiques aux clients, commeles prismes et inserts de
maintien ou pour les appareils existants, nous pouvons
fabriquer pour vous un mors d'adaptation sur demande
afin de rendre le systeme de mors a changement rapide
encore plus flexible et utilisable universellement.

Un gabarit de trou individualisé (parexemple, avec
des trous taraudés et des ajustements) garantit un mon-
tage simple sur votre solution de serrage. Profitez de
tous les avantages du systeme de changement rapide en
combinaison avec votre propre dispositif |



TECHNIQUE DE SERRAGE o
CONVENTIONNELLE AVANTI ETAU A SERRAGE DOUX

Avanti 77

AVANTI 77, LARGEUR DE MORS 46 MM

CODE ARTICLE LONGUEUR DE BASE D'ETAU PLAGE DE SERRAGE MAX. POIDS
44085-46 102 mm 97 mm 2,2kg
44120-46™ 130 mm 125 mm 2,6 kg
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SEMELLES AVANTI 77, LARGEUR DE MORS 46 MM

CODE ARTICLE

CODE ARTICLE DIMENSIONS POIDS QUANTITE ANCIENNE VERSION

4471-46 55%36 mm 0,6 kg 1 paire 44461

SEMELLE CENTRALE + VIS DE SERRAGE POUR AVANTI 77, LARGEUR DE MORS 46 MM

CODE ARTICLE LONGUEUR DE LA VIS (+ @) POUR AVANTI POIDS

44120-TG46 135 mm (@16 mm) 44120-46 0,5kg

MORS DOUX AVANTI 46, SOUPLES

CODE ARTICLE MATERIAU DIMENSIONS POIDS QUANTITE
44468-26 Acier (16MnCr5) 57x38x26 mm 0,6 kg 1piéce
44469-26 Aluminium (F50) 57x38x26mm 0,2kg 1 piece

Les mors doux s'adaptent aussi bien a la version antérieure des semelles qu'aux nouvelles semelles.
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TECHNIQUE DE SERRAGE o
CONVENTIONNELLE AVANTI ETAU A SERRAGE DOUX

Avanti 77

AVANTI 77, LARGEUR DE MORS 77 MM

CODE ARTICLE LONGUEUR DE BASE D'ETAU PLAGE DE SERRAGE MAX. POIDS
44120-77* 130 mm 125 mm 3,5kg
44160-77 170 mm 165 mm 4.2kg
44200-77 210 mm 205 mm 4,8 kg
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SEMELLES AVANTI 77, LARGEUR DE MORS 77 MM

- CODE ARTICLE
CODE ARTICLE DIMENSIONS POIDS QUANTITE ANCIENNE VERSION

44771-77 77%57 mm 1,4 kg 1 paire 44771

SEMELLE CENTRALE + VIS DE SERRAGE POUR AVANTI 77, LARGEUR DE MORS 77 MM

CODE ARTICLE LONGUEUR DE LA VIS (+ @) POUR AVANTI POIDS
44200-TG77 215 mm (@ 16 mm) 44200-77 0,9 kg

MORS DOUX AVANTI 77, SOUPLES

CODE ARTICLE MATERIAU DIMENSIONS POIDS QUANTITE
44778-36 Acier (16MnCr5) 78 % 58 x 36 mm 0.6kg 1 piéce
44779-36 Aluminium (F50) 78x58x36 mm 0,2kg 1 piece
44778-56 Acier (16MnCr5) 78 x 58 x 56 mm 0,9kg 1 piece
44779-56 Aluminium (F50) 78x58x56 mm 0.3 kg 1 piéce

Les mors doux s'adaptent aussi bien a la version antérieure des semelles qu‘aux nouvelles semelles.
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TECHNIQUE DE SERRAGE o
CONVENTIONNELLE AVANTI ETAU A SERRAGE DOUX

Avanti 125

AVANTI 125, LARGEUR DE MORS 125 MM

CODE ARTICLE LONGUEUR DE BASE D'ETAU  PLAGE DE SERRAGE MAX. POIDS
44205-125* 210 mm 210 mm 113 kg
44255125 260 mm 260 mm 13,2 kg
44305-125 310 mm 310 mm 151 kg
44355-125 360 mm 360 mm 16,9 kg
Q.
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SEMELLES AVANTI 125

CODE ARTICLE
ANCIENNE VERSION

44251-125 12569 mm 37kg 1 paire 44251

CODE ARTICLE DIMENSIONS POIDS QUANTITE

SEMELLE CENTRALE + VIS DE SERRAGE POUR AVANTI 125

CODE ARTICLE LONGUEUR DE LA VIS (+ @) POUR AVANTI POIDS
44255-TG125 264 mm (@ 20 mm) 44255-125 2,1kg
44305-TG125 314 mm (@ 20 mm) 44305-125 2,2kg
44355-TG125 364 mm (@ 20 mm) 44355-125 2,3kg

MORS DOUX AVANTI 125, SOUPLES

CODE ARTICLE MATERIAU DIMENSIONS POIDS QUANTITE
44258-46 Acier (16MnCr5) 126 x77x46 mm 3,3kg 1 piéce
44259-46 Aluminium (F50) 126 %7746 mm 11kg 1 piece
44258-76 Acier (16MnCr5) 126x77x76 mm 55kg 1 piece
44259-76 Aluminium (F50) 126x77x76 mm 1,8 kg 1 piéce

Les mors doux s'adaptent aussi bien a la version antérieure des semelles qu‘aux nouvelles semelles.
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TECHNIQUE DE SERRAGE

CONVENTIONNELLE

Profilo Technique

Le systeme de serrage polyvalent pour toutes les pieces de contour et de profil

4

Art. Nr. 49779

Illlllllll

ESLANG
Profilo - Art. Nr. 49080-77

Corps en acier ou en aluminium a
grand volume pour l'introduction d'un
ou de plusieurs contours dans un
mors rapporté

1 Semelles trempées, a double guidage, avec clavettes 4 Mors doux disponibles en acier ou en aluminium

2 Précision de centrage + 0,02 mm 5 Base d'étau stable et robuste, néanmoins légere

et maniable
3 Equipé de pions de positionnement pour un serrage précis
dans notre systéme a point zéro Quick-Point®

Possibilités de vissage




Fabrication maison des mors rapportés

Le systeme flexible Profilo vous offre la possibilité de fabriquer vos besoin pour les filetages et les intervalles entre les trous sur les deux

propres mors rapportés et/ou dispositifs de maintien pour votre dessins suivants. Le dessin vous permettant de fabriquer vos propres
étau LANG. Vous trouverez toutes les indications dont vous avez mors doux (peut étre téléchargé sur notre site Internet).
Profilo 77 : Profilo 125:
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TECHNIQUE DE SERRAGE o
CONVENTIONNELLE PROFILO ETAU A SERRAGE DOUX

Profilo 77

PROFILO 77
CODE ARTICLE LONGUEUR DE BASE D'ETAU  PLAGE DE SERRAGE MAX. POIDS
49010-77 102 mm 100 mm 3.2kg
49040-77 130 mm 130 mm 3,6 kg
49080-77 170 mm 170 mm 43kg
49120-77 210 mm 210 mm 5,0 kg
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SEMELLES PROFILO 77

CODE ARTICLE

CODE ARTICLE DIMENSIONS POIDS QUANTITE ANCIENNE VERSION

49077 112x46 mm 1,6 kg 1 paire 497N

P12 Hé
M8

SEMELLE CENTRALE 112 x 46 MM + VIS DE SERRAGE POUR PROFILO 77

CODE ARTICLE

CODE ARTICLE LONGUEUR DE LA VIS (+ @) POUR PROFILO POIDS ANCIENNE VERSION
49080-TG77 175 mm (@ 16 mm) 49080-77 09kg 49080-TG
49120-1G77 215 mm (@ 16 mm) 49120-77 1,0 kg 49120-TG

MORS DOUX PROFILO 77, SOUPLES

CODE ARTICLE MATERIAU DIMENSIONS POIDS QUANTITE
/s 49778 Acier (16MnCr5) 112x57%36 mm 1,8 kg 1 piéce
49779 Aluminium (F50) 112x57%36 mm 0.7kg 1 piéce

Les mors doux s'adaptent aussi bien a la version antérieure des mors de semelles qu‘aux nouvelles semelles.
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TECHNIQUE DE SERRAGE

CONVENTIONNELLE PROFILO ETAU A SERRAGE DOUX

Profilo 125

PROFILO 125
CODE ARTICLE LONGUEUR DE BASE D'ETAU PLAGE DE SERRAGE MAX. POIDS
49050-125 160 mm 155 mm 10,1kg
49100-125 210 mm 205 mm 1,9 kg
49150-125 260 mm 255 mm 13,8 kg
49200-125 310 mm 305 mm 15,7 kg
49250-125 360 mm 355 mm 175 kg

47
max.Konturtiefe
max. depth of
contour
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SEMELLES DE BASE PROFILO 125

CODE ARTICLE
ANCIENNE VERSION

49125 160 %57 mm 4,2 kg 1 paire 49251

CODE ARTICLE DIMENSIONS POIDS QUANTITE

D16 Hé
M10

096

SEMELLE CENTRALE 160 x 57 MM + VIS DE SERRAGE POUR PROFILO 125

CODE ARTICLE

CODE ARTICLE LONGUEUR DE LA VIS (+ @) POUR PROFILO POIDS ANCIENNE VERSION
49100-TG125 214 mm (@ 20 mm) 49100-125 2,5kg 49100-TG
49150-TG125 264 mm (@ 20 mm) 49150-125 2,6 kg 49150-TG
49200-TG125 314 mm (@ 20 mm) 49200-125 2,7kg 49200-TG
49250-TG125 364 mm (@ 20 mm) 49250-125 2,9 kg 49250-TG

MORS DOUX PROFILO 125, SOUPLES

CODE ARTICLE MATERIAU DIMENSIONS POIDS QUANTITE
49258 Acier (16MnCr5) 160 %57x47 mm 3.3 kg 1 piéce
49259 Aluminium (F50) 160 %57 %47 mm 1,2 kg 1 piéce

Les mors doux s'adaptent aussi bien a la version antérieure des semelles qu‘aux nouvelles semelles.
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TECHNIQUE DE SERRAGE

CONVENTIONNELLE

Vario-Tec Technique

Le systéme de support et de fixation confortable et variable pour les piéces (semi)-finies

Vario-Tec -‘* Art. Nr. 42097 -77

1 Précision de centrage * 0.02 mm 4
2 (anaux d'air permettant de souffler les pions 5

3 Base d'étau stable et robuste, néanmoins légere
et maniable

10

Evacuation des copeaux et des réfrigérants

Equipé de pions de positionnement pour un serrage précis
dans notre systeme de serrage a point zéro Quick-Point®

Mors a double guidage
Précision de positionnement des pions : = 0.01 mm

Les pions sont soufflés avec de I'air comprimé rangée apres
rangée

Arrét des pieces et possibilités de support.
Les supports paralléles ne sont pas nécessaires

Mors a pions entierement fermés a I'avant, le vissage s'effec-
tue depuis l'arriere a travers le mors de positionnement. Par
conséquent, aucun amas de copeaux n'est possible !

Positionnement hautement précis des mors a pions les uns
par rapport aux autres grace a un guidage dans la base de
I'étau



Possibilités d'applications
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Les pions non nécessaires sont simplement repoussés a la main.
Les pions restants servent de possibilité d'arrét et de support pour
la piece a usiner. Les supports paralléles ou les butées de pieces

externes qui ont une incidence négative sur l'accessibilité ne sont
pas ainsi pas nécessaires.

L'appui d'une piece sur seulement deux pions assure une grande
liberté d'usinage a proximité du bord de la piece et de la surface des
mors de serrage.

Afin de garantir la fonction des pions a tout moment, ceux-ci
doivent étre soufflés et nettoyés a I'air comprimé a la fin de chaque
session d'usinage afin d'éviter un grippage causé par le réfrigérant.
D'autre part, nous conseillons d'appliquer régulierement une huile
multifonctions sur les pions.



TECHNIQUE DE SERRAGE \
CONVENTIONNELLE SYSTEME DE SUPPORT ET DE FIXATION VARIO-TEC

Vario-Tec 77

VARIO-TEC 77

CODE ARTICLE LONGUEUR DE BASE D'ETAU PLAGE DE SERRAGE MAX. POIDS
42057-77% 130 mm 57 mm 3,3kg
42097-71 170 mm 97 mm 4,0 kg
42137-71 210 mm 137 mm 4,6 kg

57/97/137




MORS DE RECHANGE VARIO-TEC 77

Le vissage des mors s'effectue depuis
I'arriére (2xM 6 a un intervalle de 48
mm) - ils sont donc entiérement fermés
al'avant. Pas de formation d'amas de
copeaux possible !

CODE ARTICLE

CODE ARTICLE DESCRIPTION QUANTITE POIDS ANCIENNE VERSION

1jeu (2 mors a pions
42018-77 Mors de rechange +2 mors de positionne- 1,2kg 42077
ment)
ACCESSOIRES VARIO-TEC 77

\ / CODE ARTICLE DESCRIPTION QUANTITE

20000 Pions de rechange @ 4 mm 5 piéces
Joints @ 2x1,5mm .

200009 pour pions de rechange @ 4 mm 100 pieces
20004 Pistolet a air comprimé 1 piece
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TECHNIQUE DE SERRAGE

CONVENTIONNELLE SYSTEME DE SUPPORT ET DE FIXATION VARIO-TEC

Vario-Tec 125

VARIO-TEC 125

CODE ARTICLE LONGUEUR DE BASE D'ETAU PLAGE DE SERRAGE MAX. POIDS
42102-125* 210 mm 100 mm 123 kg
42152-125 260 mm 150 mm 14,2 kg
42202-125 310 mm 200 mm 16,0 kg
42252-125 360 mm 250 mm 17,9 kg

100/150/200/250




Le vissage des mors s'effectue depuis
I'arriére (2xM 8 a un intervalle de 84
mm) - ils sont donc entiérement fermés
a l'avant. Pas de formation d'amas de
copeaux possible !

MORS DE RECHANGE VARIO-TEC 125

CODE ARTICLE

CODE ARTICLE DESCRIPTION QUANTITE POIDS ANCIENNE VERSION
1jeu (2 mors a pions
42018-125 Mors de rechange +2 mors de positionne- 4,7kg 42125
ment)

ACCESSOIRES VARIO-TEC 125

CODE ARTICLE DESCRIPTION QUANTITE

20001 Pions de rechange @ 6 mm 5 piéces

Joints @3,5%2 mm

pour pions de rechange @ 6 mm 100 pieces

200010

20004 Pistolet a air comprimé 1 piece
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TECHNIQUE DE SERRAGE

CONVENTIONNELLE PRECI-POINT MANDRIN A PINCE

Preci-Point Mandrin a pince

Le mandrin a pince avec une accessibilité optimale pour les pieces rondes pendant l'usinage

EBBLANG ©

Art. Nr. 41032

1 Adapté aux pinces de serrage standard de type ER 32 4
(plage de serrage @ 3 - 20 mm) et ER 50 (plage de serrage
@6 -34 mm)

2 Alésage taraudé M6 pour utilisation d'une butée 5

3 Base d'étau robuste, revétue en acier cémenté

Equipé de pions de positionnement @ 16 mm pour un
positionnement précis dans le systeme de serrage a
point zéro Quick-Point®

Evidements dans la base pour |'écoulement du liquide
de refroidissement
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Art. N, 41032
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PRECI-POINT MANDRIN A PINCE POUR ER 32
PLAGE DE SERRAGE

CODE ARTICLE DIMENSIONS

@98

POIDS

41032 298 x 92 mm

@3-20mm

2,0kg
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PRECI-POINT MANDRIN A PINCE POUR ER 50

CODE ARTICLE DIMENSIONS PLAGE DE SERRAGE POIDS

BLANG

Art. Nr. 41052

41052 @99 x111 mm @6-34mm 3,0kg

PRECI-POINT CLE DE SERRAGE

CODE ARTICLE

POUR PRECI-POINT

41032-03

ER 32

41052-03

ER 50




Pieces de rechange pour la génération
anteérieure d'étaux

Sur cette double page, vous trouverez toutes les pieces de rechange encore disponibles pour
vos étaux existants (état technique jusqu'en septembre 2018).

ETAU 5 AXES MORS DE RECHANGE

MORS DE RECHANGE
Makro-Grip® 46 47046-20 Mors de rechange Makro-Grip® 46
47077-20 Mors de rechange Makro-Grip® 77
Makro-Grip® 77 -Grip®
p 47085-20 Mors de rechange Makro-Grip® 77, pour CODE ARTICLE
47085
Makro-Grip® 125 47125-20 Mors de rechange Makro-Grip® 125
AVANTI
SEMELLES
44461 Semelles Avanti 46
4477 Semelles Avanti 77
44251 Semelles Avanti 125
PROFILO
SEMELLES
49771 Semelles Profilo 77
49251 Semelles Profilo 125
SEMELLE CENTRALE + VIS DE SERRAGE
\ 49080-TG Semelle centrale 77 + vis de serrage @ 16 mm, longueur 175 mm
49120-TG Semelle centrale 77 + vis de serrage @ 16 mm, longueur 215 mm

49100-TG Semelle centrale 125 + vis de serrage @ 20 mm, longueur 215 mm

49150-TG Semelle centrale 125 + vis de serrage @ 20 mm, longueur 265 mm

49200-TG Semelle centrale 125 + vis de serrage @ 20 mm, longueur 315 mm

49250-TG Semelle centrale 125 + vis de serrage @ 20 mm, longueur 365 mm

VARIO-TEC
JEU DE MORS DE RECHANGE
42077 Paire de mors de rechange 77 (2 mors a pions + 2 mors de positionnement)
42125 Paire de mors de rechange 125 (2 mors a pions + 2 mors de positionnement)
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ETAU 5 AXES

VIS DE SERRAGE + PIECE CENTRALE

Makro-Grip® 46 4046082 Vis de serrage + piece centrale @12 mm, longueur 82 mm

4046122 Vis de serrage + piece centrale @ 12 mm, longueur 122 mm

4046162 Vis de serrage + piece centrale @ 12 mm, longueur 162 mm

Makro-Grip® 77 4077102 Vis de serrage + piece centrale @ 16 mm, longueur 102,5 mm
4077135 Vis de serrage + piece centrale @ 16 mm, longueur 135 mm
4077175 Vis de serrage + piece centrale @ 16 mm, longueur 175 mm
4077215 Vis de serrage + piece centrale @16 mm, longueur 215 mm
Makro-Grip® 125 4025165 Vis de serrage + piece centrale @20 mm, longueur 165 mm
4025215 Vis de serrage + piece centrale @ 20 mm, longueur 215 mm
4025265 Vis de serrage + piece centrale @ 20 mm, longueur 265 mm
4025315 Vis de serrage + piece centrale @ 20 mm, longueur 315 mm
4025365 Vis de serrage + piece centrale @ 20 mm, longueur 365 mm
MORS CENTRAL + VIS DE SERRAGE POUR DOUBLE SERRAGE
Makro-Grip® 46 47065-TG Mors central + vis de serrage @ 12 mm, longueur 82 mm
47105-TG Mors central + vis de serrage @ 12 mm, longueur 122 mm
47145-TG Mors central + vis de serrage @ 12 mm, longueur 162 mm
Makro-Grip® 77 47085-TG17  Mors central 17 mm + vis de serrage @ 16 mm, longueur 102,5 mm

47085-TG27  Mors central 27 mm + vis de serrage @ 16 mm, longueur 102,5 mm

47120-TG17  Mors central 177 mm + vis de serrage @ 16 mm, longueur 135 mm

47120-TG27  Mors central 27 mm + vis de serrage @ 16 mm, longueur 135 mm

47160-TG17  Mors central 177 mm + vis de serrage @ 16 mm, longueur 175 mm

47160-TG27  Mors central 27 mm + vis de serrage @ 16 mm, longueur 175 mm

47200-TG17  Mors central 17 mm + vis de serrage @ 16 mm, longueur 215 mm

47200-TG27 ~ Mors central 27 mm + vis de serrage @ 16 mm, longueur 215 mm

Makro-Grip® 125 47155-TG17 Mors central 17 mm + vis de serrage @ 20 mm, longueur 165 mm

47155-TG27 ~ Mors central 27 mm + vis de serrage @ 20 mm, longueur 165 mm

47205-TG17  Mors central 177 mm + vis de serrage @ 20 mm, longueur 215 mm

47205-TG27  Mors central 27 mm + vis de serrage @ 20 mm, longueur 215 mm

47255-TG17  Mors central 17 mm + vis de serrage @ 20 mm, longueur 265 mm

47255-TG27  Mors central 27 mm + vis de serrage @ 20 mm, longueur 265 mm

47305-TG17 ~ Mors central 17 mm + vis de serrage @ 20 mm, longueur 315 mm

47305-TG27 ~ Mors central 27 mm + vis de serrage @ 20 mm, longueur 315 mm

47355-TG17  Mors central 17 mm + vis de serrage @ 20 mm, longueur 365 mm

47355-TG27 ~ Mors central 27 mm + vis de serrage @ 20 mm, longueur 365 mm
PROTECTIONS DE VIS

. o Makro-Grip® 46 47046-80 Protections de vis de serrage mousse, set de 10
Makro-Grip® 77 47077-70 Protections de vis de serrage plastique, set de 10

47077-80 Protections de vis de serrage mousse, set de 10

Makro-Grip® 125 47125-70 Protections de vis de serrage plastique, set de 10

47125-80 Protections de vis de serrage mousse, set de 10
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Validité des offres
Nos offres sont valables pendant 45 jours et peuvent
ensuite étre révoquées par nos soins a tout moment.

Prix

Les prix s’entendent départ usine, hors emballage, trans-
port, douane et hors TV.A. légale. Ceci s'applique égale-
ment aux livraisons partielles convenues et aux envois
express.

Montant minimum de commande
Le montant minimum de commande est de 30,00 € nets.

Dans le cas d'une valeur de commande inférieure, le mon-
tant minimum de 30,00 € hors TVA légale sera facturé.

Réserve de propriété

Les marchandises livrées demeurent notre propriété
jusqu'au paiement intégral du prix d'achat et peuvent
étre reprises a tout moment, les frais correspondants
seront facturés.

Erreur de commande | retour
Les retours sont possibles jusqu'a quatre semaines a

réception de la marchandise. La marchandise retournée
ne doit pas présenter de traces d'utilisation. Si la mar-
chandise est retournée avec des dommages visuels, des
frais de réapprovisionnement s'élevant a 20% de la valeur
marchande seront facturés.

Vous trouverez les CGV complétes sur
www.lang-technik.de.
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Description des symboles

Afin de souligner les spécifications techniques et la compatibilité

des produits et de les présenter de maniere conviviale, vous

trouverez des s ymboles graphiques significatifs sur les différentes

pages des produits :
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Quick-Point®

Entraxe des pions

Modéle de pions :
Diametre des pions

Quick-Lock:

Possibilité d'adapter le principe d'actionnement rapide

Taille étaux:
Largeur des étaux

Couple:

Couple maxi admissible

Force de serrage:
Force de serrage maxi

Précision de centrage:
Tolérance de repositonnement

Pergages suivant plan:
Positionnement et fixation réalisables suivant plan

Automatisable :
Compatibilité avec les systemes automation LANG
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